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PLAN NAUCZANIA ZAWODU

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: Blacharz samochodowy 721306

Nazwa i symbol kwalifikacji: MOT.01. Diaghozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych

Lp | Ksztatlcenie zawodowe Tygodniowy wymiar godzin w
Nazwa przedmiotu klasie Uwagi o realizaciji
(Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora) I I [l
Przedmioty w ksztatlceniu zawodowym teoretycznym
1. BHP lach . h 20 0 0 Przedmiot teoretyczny realizowany w
W blacharstwie samochodowym ramach doksztatcania teoretycznego
2. Pod K ki 24 12 0 Przedmiot teoretyczny realizowany w
odstawy konstrukcji maszyn ramach doksztatcania teoretycznego
3. Techniki wvt . 24 28 12 Przedmiot teoretyczny realizowany w
echniki wytwarzania ramach doksztatcania teoretycznego
4. P . h 0 28 0 Przedmiot teoretyczny realizowany w
rzepisy ruchu drogowego ramach doksztatcania teoretycznego
5. 0 . 24 40 12 Przedmiot teoretyczny realizowany w
Elektrotechnika i elektronika ramach doksztatcania teoretycznego
6. . , 0 28 60 Przedmiot teoretyczny realizowany w
Budowa pojazdéw samochodowych ramach doksztatcania teoretycznego
7. K 0 0 16 Przedmiot teoretyczny realizowany w
Jezyk obcy zawodowy ramach doksztatcania teoretycznego
8. Technoloai d . 44 0 36 Przedmiot teoretyczny realizowany w
echnologia hapraw nadwozi ramach doksztatcania teoretycznego
Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym teoretycznym 136 136 136
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym organizowane w formie zajeé¢ praktycznych
1. \ . \ . 192 288 320 Przedmiot praktyczny realizowany u
Diagnozowanie stanu technicznego nadwozi pracodawcy
2. ; : 192 288 320 Przedmiot praktyczny realizowany u
Wykonywanie napraw nadwozi pracodawcy
Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym organizowanym w formie 384 576 640
zaje¢ praktycznych
Razem ksztatcenie zawodowe 520 712 776

Uwagi do realizaciji:
T - przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym




P - przedmioty w ksztatceniu zawodowym organizowane w formie zaje¢ praktycznych

W ramach godzin stanowigcych réznice miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego okreslong
w ramowym planie nauczania dla danego typu szkofy, a minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych w
zawodzie okre$long w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, istnieje mozliwo$¢ organizowania dodatkowych
umiejetno$ci zawodowych w danym zawodzie lub kwalifikacji rynkowych powigzanych z zawodem, lub przygotowanie do nabycia uprawnien
zawodowych lub innych zwigzanych z nauczanym zawodem — uzgodnionych z pracodawcg, a ktére podnoszg atrakcyjnos¢ tego zawodu na

rynku pracy.

Kompetencje personalne i spoteczne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zajec¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego
powinni stwarzac¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

W programie nauczania zawodu muszg by¢ uwzglednione wszystkie efekty ksztatcenia z zakresu
Kompetenciji personalnych i spotecznych




WSTEP DO PROGRAMU

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia
Podbudowa programowa: osmioletnia szkota podstawowa

Nazwa zawodu: BLACHARZ SAMOCHODOWY, symbol cyfrowy zawodu 721306
Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MOT.01. Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia

Opis zawodu

Blacharz samochodowy
SYMBOL CYFROWY ZAWODU 721306
Branza motoryzacyjna (MOT)
Poziom lll Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petnej
Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:
MOT.01. Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych
Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla kwalifikacji
Blacharz samochodowy 721306 to zawdd przypisany do branzy motoryzacyjnej, Ill poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji. Diagnozowanie i naprawa
nadwozi pojazdéw samochodowych MOT.01.
Ksztatcenie w zawodzie blacharz samochodowy moze odbywac¢ sie w branzowej szkole | stopnia BS1 i na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.
Na obecnym etapie rozwoju techniki w dobie PRZERMYStU 4.0. wykonywanie tego zawodu wymaga wiadomosci teoretycznych i umiejetnosci
praktycznych z réznych dziedzin w tym organizacji i technologii produkcji pojazdéw samochodowych. W obecnych czasach zawdd obejmuje
zakres mechaniki nadwozia, poniewaz w aktualnie budowanych pojazdach udziat elementéw metalowych zaczyna male¢ na rzecz elementow
z tworzyw sztucznych oraz struktur kompozytowych. Najciekawsze dzisiejsze produkcje nadwozi to struktury kevlaru, widkien weglowych, wtékna
szklanego lub innych materiatébw wytwarzanych w ramach kosmicznych technologii. Dlatego w czesci programu zostato to uwzglednione jako
element innowacyjny.
Do gtéwnych zadan zawodowych blacharza samochodowego nalezy reczna lub reczno-maszynowa obrobka metali, budowa, diagnostyka,
naprawa i konserwacja nadwozi pojazdéw samochodowych.
Typowym| pracami wykonywanymi przez blacharza samochodowego s3:

ocena, okreslenie stopnia zuzycia i okreslenie stanu technicznego elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych,
- planowanie, przygotowanie, dobor materiatéw, pétfabrykatéw i narzedzi do naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych,
- dobdr metod, materiatéw, przygotowanie elementéw i wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych,
- montaz nadwozi na liniach produkcyjnych,
- kontrola jakosci stanu nadwozia po naprawie,
- wykonywanie prototypowych czesci nadwozia recznie lub na maszynach do obrdébki plastycznej,



— montaz i naprawa elementéw nadwozia z zastosowaniem takich urzadzen, jak: spotter blacharski, spawarka MIG/MAG, lutospawarka,
zgrzewarka, urzadzenie do ciecia plazma itp.

Dynamiczne zmiany w technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach powodujg, iz ksztatcenie zawodowe ma charakter szerokoprofilowy,

umozliwiajgcy opanowanie umiejetnosci ogdlno-zawodowych oraz specjalistycznych, a takze umiejetnosci intelektualnych i postaw stanowigcych

dobre przygotowanie do specjalizacji. Dlatego blacharz samochodowy powinien wykazywac¢ umiejetnos¢ uczenia sie przez cate zycie.

Blacharz samochodowy wykonuje swojg prace z reguty w pomieszczeniach zamknietych. Pewne naprawy stwarzajg zagrozenia dla zycia i zdrowia

pracownika. Wykonujac prace, blacharz samochodowy odpowiada za pojazd, narzedzia, urzadzenia, maszyny i materiaty do jego naprawy, ktére

zostaty mu powierzone.

Kandydat do zawodu blacharz samochodowy powinien charakteryzowaé sie: zainteresowaniami i zdolnosciami technicznymi, zdolnosciami

manualnymi oraz starannoscig idokladnoscia w wykonywaniu pracy, wyobraznig przestrzenng, zdolnoscia koncentracji uwagi,

odpowiedzialnoscig, niezaleznoscig i samodzielnoscig w dziataniu, wytrwatoscig i cierpliwoscia w realizacji powierzonych zadan, dobrg

koordynacjg wzrokowo-ruchowa, a takze zainteresowaniami motoryzacyjnymi.

Praca blacharza samochodowego z reguty nie wymaga znacznego wysitku fizycznego, jednak wymaga dobrej ogdinej sprawnosci fizycznej.

Przeciwwskazania zdrowotne to: zaburzenia réwnowagi i $wiadomosci, zaburzenia psychiczne, wady wzroku niepoddajgce sie korekcji, brak

widzenia obuocznego, uszkodzenia narzgdu stuchu uniemozliwiajgce kontrole stuchowg pracy maszyny, ograniczenie sprawnosci ragk i palcow,

skora rgk sktonna do uczulen.

Osiggniete w procesie ksztatcenia kwalifikacje zawodowe umozliwiajg absolwentowi prowadzenie dziatalnosci gospodarczej oraz podjecie pracy

miedzy innymi w:

- salonach samochodowych i stacjach obstugi,

- zaktadach produkcyjnych i naprawczych,

- przedsiebiorstwach transportu samochodowego,

- hurtowniach i sklepach czesci zamiennych.

Charakterystyka programu

Program nauczania dla zawodu blacharz samochodowy 721306 dla szkoty branzowej | stopnia przeznaczony jest dla oséb posiadajgcych
wyksztatcenie podstawowe. Umozliwia ksztatcenie ucznidw w sposéb zorganizowany, spéjny, pomocny w doprowadzeniu uczniow do uzyskania
certyfikatu kwalifikacji zawodowej i dyplomu zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego. Program nauczania oparty jest o strukture
przedmiotowq i spiralny uktad tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od tresci podstawowych po bardziej zaawansowane. Umozliwia to
wykorzystanie umiejetnosci osiggnietych na poczatku edukacji w zawodzie w jej dalszej czesci, a takze je poszerzyé w kolejnych latach nauki: od
poznania zagadnien, przez rozpoznawanie, dobieranie, planowanie na poziomie zaje¢ teoretycznych po ponowne planowanie, wykonywanie i
kontrole oraz ocene wykonanej pracy. Pozwala to na utrwalanie poznanych wczesniej tresci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego. Wobec tego
tresci korelujg ze sobg w ramach teoretycznych przedmiotéw zawodowych i zaje¢ realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Okres realizacji — 3
lata.



Zatozenia programowe

Na obecnym etapie rozwoju techniki w dobie PRZEMYSt.U 4.0. i ciggtych zmianach rozwoju spotecznego wzrost potrzeb dotyczgcych komunikacji
bedzie permanentny. Juz nastagpit przyrost sprzedazy pojazdéw samochodowych w roku 2018 do roku 2017 o ok. 10%. Rosnaca populacja
pojazdéw samochodowych nakreca caty rynek. Poniewaz sg to naczynia potgczone, zapotrzebowanie na ustugi blacharskie dla opisywanego
zawodu bedzie rosto, w tym zapotrzebowanie na ustugi w przemysle motoryzacyjnym i nie tylko. Aktualnie gospodarka w Polsce rozwija sie
dynamicznie rowniez w firmach ttoczgcych blachy karoseryjne lub elementy z nimi zwigzane. Na rynku lubuskim posiadamy duze zapotrzebowanie
na blacharzy samochodowych, gdzie miejscem ich pracy jest rowniez fabryka elementéw karoserii, ktérej produkcja skierowana jest na rynki
Swiatowe. Barometr zawoddéw wojewddztwa lubuskiego 2018 pozycjonuje zawdd blacharza samochodowego na pozycji deficytowej. Wielu
ucznidw podejmuje prace na wiasny rachunek. Uniwersalno$¢ kwalifikacji zawodowych blacharza samochodowego daje podstawy do
wykonywania wielu zadan w zawodach pokrewnych. Dodatkowo uzyskujgc uprawnienia, np. spawacza i poszerzajgc w ten sposob swoje
umiejetnosci zawodowe, zwigksza mozliwosci zdobycia atrakcyjnej pracy. Pomimo iz przewidywany jest rozwdj dziedzin zwigzanych z
nowoczesnymi technologiami, to jednak zapotrzebowanie na specjalistéw wykonujgcych czynno$ci proste bedzie rowniez rosto. Niektére aspekty
pracy wymagajg wirtuozerii i dlatego blacharz samochodowy bedzie nadal liczacym sie i waznym zawodem w naszej i nie tylko naszej gospodarce

Wykaz przedmiotow w okresie ksztatcenia w zawodzie: blacharz samochodowy 721306

Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych MOT.01.
Teoretyczne przedmioty zawodowe:

Bezpieczenstwo i higiena pracy w blacharstwie samochodowym
Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Przepisy ruchu drogowego

Elektrotechnika i elektronika

Budowa pojazdéw samochodowych

Technologia napraw nadwozi

Jezyk obcy zawodowy

© N OAWN =

Przedmioty organizowane w formie zajeé praktycznych:
1. Diagnozowanie stanu technicznego nadwozi
2. Wykonywanie napraw nadwozi



lll. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

1. Ocenianie stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych.
2. Naprawianie nadwozi pojazdéw samochodowych.

3. Zabezpieczanie antykorozyjne nadwozi pojazdéw samochodowych.



PROGRAMY NAUCZANIA DO POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

Bezpieczenstwo i higieny pracy w blacharstwie samochodowym - Przedmiot teoretyczny realizowany w ramach
doksztatcania teoretycznego

Cele ogdlne przedmiotu

1.
2.

3.
4.

5.

Poznanie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Poznanie zadan i uprawnieh instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
w Polsce

Rozpoznawanie zagrozen wystepujgcych w srodowisku pracy blacharza samochodowego

Organizowanie stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Udzielanie pierwszej pomocy w nagtych wypadkach

Cele operacyjne:
Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7)
8)
9)

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

20

wyjasniac pojecia dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy w branzy blacharskiej
wyjasniac pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowg oraz ochrong srodowiska w branzy blacharskiej
wyjasniac pojecia zwigzane z ergonomig pracy w branzy blacharskiej
charakteryzowa¢ zadania i uprawnienia instytucji i stuzb w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy: Panstwowa Inspekcja Pracy, spoteczny
inspektor pracy, Panstwowa Inspekcja Sanitarna
charakteryzowa¢ zadania i uprawnienia instytucji i stuzb w zakresie ochrony srodowiska w Polsce
charakteryzowac system kontroli i nadzoru nad przestrzeganiem przepiséw prawa pracy w Polsce
wyjasniac¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
wyjasniac¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
opisywac konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
) wskazywaé prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajgce z przepiséw prawa
) wskazywaé prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg wynikajgce z przepiséw prawa
) opisywac¢ zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa
) wymieniaé rodzaje szkodliwych czynnikéw srodowiska pracy
) opisywacé szkodliwe czynniki Srodowiska pracy w blacharstwie
) wskazywacé zrodta czynnikdow srodowiska pracy
) opisywac¢ skutki oddziatywania czynnikéw $rodowiska pracy na organizm cztowieka
) wyjasniac¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania prac blacharskich
) opisywacé objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystapi¢ na stanowiskach pracy w zawodzie blacharz
) wyjasniac¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych blacharza
) rozrézniac srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania



21) rozpoznawac znaki bezpieczenstwa i alarmy

22) stosowaé wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy blacharza

dostrzegac zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych blacharza
postepowac zgodnie z procedurami i przepisami w sytuacji wystgpienia zagrozenia

rozréznia¢ srodki ochrony indywidualnej

rozréznia¢ srodki ochrony zbiorowej

korzystaé ze Srodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony zbiorowej podczas wykonywania prac blacharskich

udziela¢ pierwszej pomocy przedmedycznej w sytuacji wypadku przy pracy

23
24
25
26
27
28

~— ' — ~— ~— ~—

MATERIAL NAUCZANIA: BEZPIECZENSTWO | HIGIENY PRACY W BLACHARSTWIE SAMOCHODOWYM

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizaciji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Uregulowania 1. Istota bezpieczenstwa - wyjasni¢ podstawowe pojecia - okresli¢ znaczeniebhp w KLASA |
prawne w higienypracy, ochrony dotyczgce bezpieczenstwa i pracy blacharza
zakresie przeciwpozarowej i ochrony higieny pracy - wskazaé zastosowanie
bezpieczenstwa i Srodowiska i ergonomii - wyjasni¢ podstawowe pojecia rozwigzan ergonomicznych w
higieny pracy dotyczace ochrony pracy blacharza
przeciwpozarowej i ochrony samochodowego
Srodowiska

- wyjasni¢ pojecie ergonomii
- okredli¢ znaczenie ergonomii w
pracy blacharza

samochodowego
2. Zrédta prawa pracy w - wskazac zrédta prawa pracy w | - scharakteryzowac KLASA |
Polsce Polsce uregulowania prawne
- okresli¢ funkcje aktow zakresie bezpieczenstwa
prawnych zwigzanych z pracy w Polsce
prawem pracy - wyjasnic¢ znaczenie gtéwnych
- rozroznic rodzaje aktow aktow prawnych w zakresie
prawnych w zakresie prawa prawa pracy
pracy - omowic regulaminy i
- wskazac akty prawne instrukcje
regulujgce przepisy prawa wewnatrzzaktadowe
pracy w zaktadzie blacharskim zwigzane z

bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong




przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig

Instytucje sprawujgce scharakteryzowac¢ zadania i - scharakteryzowac system KLASA |
nadzoér nad warunkami uprawnienia instytuciji i stuzb w nadzoru nad
pracy zakresie bezpieczenstwa i przestrzeganiem przepiséw
higieny pracy: Panstwowa prawa pracy w Polsce
Inspekcja Pracy, spoteczny
inspektor pracy, Panstwowa
Inspekcja Sanitarna
scharakteryzowac zadania i
uprawnienia instytuciji i stuzb w
zakresie ochrony $rodowiska w
Polsce
Prawa i obowigzki scharakteryzowac prawa i - scharakteryzowa¢ kroki KLASA |
pracownika i pracodawcy obowigzki pracownika w prawne stosowane w sytuacji
zakresie bezpieczenstwa i naruszenia przepisow w
higieny pracy zakresie bezpieczenstwa i
okresli¢ konsekwencje higieny pracy przez
nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika
przez pracownika w zakresie - scharakteryzowac kroki
bezpieczenstwa i higieny pracy prawne stosowane w sytuacji
wymieni¢ prawa i obowigzki naruszenia przepisow w
pracodawcy w zakresie zakresie bezpieczenstwa i
bezpieczenstwa i higieny pracy higieny pracy przez
okresli¢ konsekwencje pracodawce
nieprzestrzegania obowigzkow
przez pracodawce w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
Il. Zagrozenia Zrédta zagrozen opisa¢ czynniki materialne - scharakteryzowac skutki KLASA |
wystepujace w wynikajgcych z tworzagce $rodowisko pracy oddziatywania czynnikéw
srodowisku pracy wykonywania czynnosci na blacharza samochodowego szkodliwych na organizm
blacharza stanowiskach pracy scharakteryzowaé czynniki cziowieka
blacharza samochodowego niebezpieczne dla zdrowia
i ochrona przed nimi wystepujace na stanowiskach
pracy
wskazac zagrozenia i ich zrodtfa
wystepujace na stanowiskach
pracy blacharza
samochodowego
opisaé sposoby ochrony przed
zagrozeniami
Srodki ochrony scharakteryzowac srodki - podac¢ przyktady KLASA |

10




indywidualnej i zbiorowej w
pracy blacharza
samochodowego

ochrony indywidualnej

opisac srodki ochrony
zbiorowe;j

uzasadni¢ potrzebe stosowania
srodkoéw ochrony indywidualnej
i zbiorowej

zastosowania srodkéw
ochrony indywidualnej i
zbiorowej na stanowiskach
pracy blacharza
samochodowego

Wypadki przy pracy wymieni¢ rodzaje wypadkow wskazac rodzaje swiadczen KLASA |
przy pracy z tytutu wypadku przy pracy
okresli¢ przyczyny wypadkéw w uzasadni¢ dziatania w
pracy blacharza procedurach postepowania w
samochodowego sytuacji wypadku, zagrozenia
okresli¢ procedury
postepowania przy wypadku na
stanowisku pracy
wyjasni¢ prawa i obowigzki
pracownika, ktory ulegt
wypadkowi przy pracy
zastosowacé procedury w
sytuacji wystgpienia wypadku,
zagrozenia
Choroby zawodowe opisac¢ przyczyny chorob wskazaé prawa pracownika, | KLASA |
zawodowych w pracy blacharza ktory zachorowat na chorobe
samochodowego zawodowg
wymieni¢ rodzaje choréb opisa¢ objawy typowych
zawodowych wystepujacych w choréb zawodowych
pracy blacharza wystepujacych w pracy
samochodowego blacharza samochodowego
Ksztattowanie wymienic rodzaje znakow odczyta¢ informacje znakow | KLASA |
bezpiecznych i warunkow zakazu, nakazu, zakazu, nakazu,
pracy ostrzegawczych, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowe;j przeciwpozarowej
okresli¢ informacje jakie niosg
znaki bezpieczenstwa
okresli¢ rodzaje pozaréw i
innych zagrozen
okresli¢ zakres stosowania
srodkéw gasniczych i innych
Zasady udzielania opisa¢ procedury pierwsze;j wyjasni¢ konsekwencje KLASA |

pierwszej pomocy

pomocy w sytuacji wypadku
powiadomié stuzy ratunkowe o
zagrozeniu zdrowia i zycia

nieudzielenia pomocy
poszkodowanemu
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- udzieli¢
pomocyprzedmedyczne;j
poszkodowanemu

Motywacja i Wiedza i jej wptyw na postep — podac¢ przyktady wptywu — zaproponowacé sposoby KLASA |
postawy cywilizacyjny zmiany na rézne sytuacje zycia rozwigzywania probleméw

spotecznego i gospodarczego zwigzanych z wykonywaniem

— wskazac przykfady zadan zawodowych w
wprowadzenia zmiany i ocenia nieprzewidywalnych
skutki jej wprowadzenia warunkach

— scharakteryzowac¢ postep w — okresli¢ warunki etyczne
rozwoju wiedzy i techniki w rozwoju cywilizacyjnego
blacharstwie — okresli¢ znaczenie etyki we

— wskazac przykfady wdrazaniu postepu
podkreslajgce wartos¢ wiedzy technicznego i
dla osiggniecia sukcesu cywilizacyjnego
zawodowego i postepu
cywilizacyjnego

— dostrzec plusy i minusy
postepu cywilizacyjnego

Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka
heurystyczna, metoda tekstu przewodniego, metoda projektow, pokaz, ¢wiczenia, studium przypadkow.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — Kodeks Pracy, Normy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii, ustawy i rozporzgdzenia
dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, katalogi, normy, tablice.

Obudowa dydaktyczna — karty ¢wiczen, teksty przewodnie, foliogramy i prezentacje komputerowe z zakresu bezpieczehnstwa i higieny pracy,
fantom do nauki resuscytaciji.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywaja sie wpracownibezpieczenstwa i higieny pracy wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; wyposazonej w srodki
dydaktyczne do przedmiotu. Wskazana jest organizacja zaje¢ w pracowni technologii napraw blacharskich co umozliwia poznanie przez uczniéw
Srodkéw stosowanych do zapobiegania, ograniczania i eliminacji zagrozen wystepujacych w srodowisku pracy; zajecia edukacyjne powinny by¢é
prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym.
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Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztalcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw
Nauczyciel powinien:
- dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,
- dostosowac stopienh trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwos$ci uczniéw,
- zastosowaC instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultaciji
indywidualnych,
- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,
- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniéw, zaplanowac¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,
- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, ktérej podota,
jesli charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
Na podstawie wiadomosci na temat srodkéw szkodliwych dla zdrowia pracownika w zawodzie blacharza wykonaj ¢wiczenie wg. zatgczonej tabeli

Czynniki stwarzajgce
zagrozenie W
Srodowisku pracy
blacharza

Problemy zdrowotne Sposoby zmniejszenialub wyeliminowania czynnika szkodliwego

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidw powinna by¢ przeprowadzana zgodnie z kryteriami ustalonymi w przedmiotowym systemie ocenienia. Podczas
sprawdzania i oceniania osiggnie¢ ucznidw mogg by¢ stosowane nastepujgce metody kontroli:

- prace domowe,

- sprawdziany pisemne,

- odpowiedzi ustne,

- testy osiggnieg,

- obserwacja pracy ucznidéw podczas wykonywania zadan.

Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi uczniéw oraz ustnych
sprawdzianéw wiedzy. Nalezy zwrdci¢é uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jakos¢ wypowiedzi, poprawnosc
wnioskowania. Umiejetnosci praktyczne powinny byé sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy ucznidw w trakcie wykonywania
¢wiczen. Podstawg do uzyskania przez ucznidow pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie ¢wiczen, sprawdziandw i zadan testowych. Po
zakonczeniu realizacji tre$ci programowych wskazane jest stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest
systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepow ucznidw. Umozliwia to korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form
organizacyjnych pracy uczniéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z obowigzujgca skalg ocen.
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PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

EWALUACJA PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisac réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$é ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonac¢ obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych srodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniow przy pracy.
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Podstawy konstrukcji maszyn - Przedmiot teoretyczny realizowany w ramach doksztatcania teoretycznego

Cele ogdlne przedmiotu

ocoakwN =

Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng

Poznanie budowy i zastosowania cze$ci maszyn

Rozréznianie budowy, zasady dziatania iprzeznaczenia maszyn

Poznanie zjawiska korozji i sposobéw jej zapobiegania

Poznanie wtadciwosci i zastosowania materiatéw konstrukcyjnych | eksploatacyjnych
Przygotowanie i wykonywanie pomiaréw

Cele operacyjne:
Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

10
11
12
13
14
15
16
17
18
1

9
20
21
22
23
24
25
26

przestrzega norm technicznych, branzowych, europejskich stosowanych w rysunku technicznym

czyta informacje zawarte na rysunkach technicznych

wykonywacé rzutowanie, przekroje, wymiarowanie czesci maszyn i rysunki aksonometryczne

wykonywac szkice elementow konstrukcyjnych pojazdu

postugiwac sie rysunkami wykonawczymi, ztozeniowymi, montazowymi

postugiwac sie rysunkami technicznymi z wykorzystaniem technik komputerowych

rozrézniaé rodzaje dokumentacji technicznej czesci maszyn

czyta¢ informacje zawarte w dokumentacji technicznej dotyczgce maszyn i urzadzen

wykorzystywaé dokumentacje konstrukcyjng, eksploatacyjng i naprawczg maszyn i urzadzen podczas wykonywania zadan zawodowych
) okres$laé przeznaczenie osi i watéw

) wyjasnia¢ budowe i przeznaczenie tozysk $lizgowych i tocznych

) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow

) rozrézniac przektadnie mechaniczne

) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania oraz przeznaczenie przektadni mechanicznych

) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania mechanizmow ruchu postepowego i obrotowego

) rozpoznawacé objawy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen

) rozpoznawaé w dokumentaciji technicznej poszczegodine czesci maszyn i urzadzen

) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie silnikow

) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie sprezarek i pomp

) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie napedéw hydraulicznych i mechanizmoéw pneumatycznych

) rozrézniac rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

) prezentowac¢ wiasciwosci mechaniczne i wytrzymatosciowe potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

)
)
)
)

dobieraé rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych zaleznie od cech konstrukcyjnych maszyn i urzagdzen
okreslaé pojecia tolerancji i pasowan

dobierac tolerancje i pasowania do charakteru wspotpracujgcych czesci

rozpoznawac oznaczenia wymiaréw tolerowanych
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27) oblicza¢ tolerancje wymiarowe i parametry pasowan
28) stosowacé zasady tolerancji wymiaréw ksztattu i potozenia
29) opisywac parametry geometrycznej struktury powierzchni i ksztattu czesci maszyn
30) identyfikowac na podstawie oznaczen materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne
31) opisywac whasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych
32) opisywaé wtasciwosci i zastosowanie materiatdw niemetalowych
33) opisywaé wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopéw
34) opisywaé wtasciwosci olejow i smardw oraz ich zastosowania
35) opisywaé wtasciwosci cieczy smarujgco-chtodzgcych i ich przeznaczenie
36) dobiera¢ materiaty eksploatacyjne stosowane w maszynach i urzgdzeniach na podstawie katalogéw do ich przeznaczenia
37) opisywac zasady sktadowania materiatow
38) organizowac stanowisko sktadowania i magazynowania materiatow
39) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego
40) dobiera¢ sposadb i Srodki transportu do rodzaju transportowanego materiatu
41) stosowac zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska
42) postugiwac sie srodkami transportu wewnetrznego podczas wykonywania zadan zawodowych
43) opisywac rodzaje korozji

44) okresla¢ przyczyny powstawania korozji
45) rozpoznawac objawy korozji

46) identyfikowa¢ miejsce uszkodzone przez korozje

47) okresla¢ sposoby ochrony przed korozjg

48) rozrozniac rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia

49) opisywac wtasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych

50) rozrézniac przyrzady do pomiaréw wymiaréw geometrycznych

51) rozrézniaé przyrzady do pomiaru sity i momentu

52) rozréznia¢ przyrzady do pomiaréw wielkosci elektrycznych

53) rozrézniac przyrzady do pomiaru ci$nienia

54) rozrézniaé przyrzady do pomiaru temperatury

55) opisywa¢ metody pomiaréw warsztatowych

56) rozréznia¢ btedy pomiarowe

57) dobieraé metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i wielko$ci mierzonego przedmiotu
58) dobieraé przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

59) okres$la¢ zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzagdéw pomiarowych
60) zabezpiecza przyrzgdy pomiarowe
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MATERIAL NAUCZANIA: PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe Uwagi o
godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Rysunek techniczny | 1. Znaczenie dokumentaciji - wyjasnic¢ role i znaczenie - wyjasnic¢ znaczenie KLASA |
technicznej w blacharstwie rysunku technicznego w pracy normalizacji w rysunku
samochodowym blacharza samochodowego maszynowym
— rozréznié rodzaje rysunkow — uzasadni¢ zastosowania
technicznych poszczegolnych linii i
— poda¢ zastosowanie rodzajow pisma
normalizacji w rysunku technicznego
technicznym maszynowym,
— sporzgdzi¢ arkusz rysunkowy
zgodnie z normami
— opisac¢ formaty arkuszy
rysunkowych
— podac funkcje poszczegodlnych
linii rysunkowych
— opisa¢ podziatki rysunkowe
— opisac poszczegodlne rodzaje
pisma technicznego
— sporzgdzi¢ rysunek techniczny
figury w okreslonej podziatce z
zastosowaniem odpowiednich
rodzajow linii rysunkowych
2. Zasady rzutowania — scharakteryzowac¢ zasady — scharakteryzowac KLASA |
rzutowania aksonometrycznego zasady rzutowania
— wykonaé rzutowanie aksonometrycznego
aksonometryczne bryt — wykonaé rzutowanie
geometrycznych aksonometryczne czesci
— scharakteryzowac¢ zasady maszyn i elementow
rzutowania prostokatnego karoserii
— wykonaé rzutowanie
prostokatne bryt
geometrycznych
— wykonaé rzutowanie
prostokatne czesci maszyn i
wyrobow blacharskich
3. Wymiarowanie elementow — scharakteryzowac¢ podstawowe | — wyjasni¢ funkcje KLASA |
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zasady wymiarowania
elementoéw na rysunkach
zwymiarowac obiekty
konstrukcyjne narysowane na
arkuszu rysunkowym na
podstawie zadanych lub
zmierzonych wymiaréw
wyjasni¢ zasady
rozmieszczania wymiarow
wykonaé szkice wybranych
elementow i wyrobow
blacharskich z wykorzystaniem
rzutowania i wymiarowania

wymiarowania na
rysunkach technicznych
okresli¢ funkcje
szkicowania w pracy
blacharza
samochodowego

powierzchni,

wystepowania chropowatosci
powierzchni

opisa¢ oznaczenia
chropowatosci powierzchni
odczyta¢ wartosci

chropowatosci
powierzchni

uzasadnié koniecznos¢
oznaczania
chropowatosci
powierzchni na

Odwzorowanie przedmiotow z okresli¢ zastosowanie widokow, wykonac rysunki czesci | KLASA |
uzyciem widokow, przekrojéw i kladow maszyn z
przekrojéw, ktadow. rozpoznaé typ rysunku: kfad, wykorzystaniem ktadoéw
przekroj, widok i widokéw
wykonac rysunki czesci maszyn uzasadni¢ zastosowanie
z wykorzystaniem przekrojow widokow, przekrojow i
odczyta¢ informacje z rysunkow ktadow
typu widoki, ktady, przekroje
Tolerowanie wymiaréw omowi¢ podstawowe wielkosci scharakteryzowac KLASA |
tolerancji wymiaréw wielkosci tolerancji
wyznaczy¢ wymiary graniczne, wymiaréw
odchyiki oznaczy¢ na rysunku
scharakteryzowac¢ podstawowe tolerancje i pasowania
rodzaje pasowan wyjasni¢ znaczenie
oznaczy¢ na rysunku tolerancje oznaczania na
i pasowania rysunkach klasy
rozrozni¢ klasy doktadnosci doktadnosci wykonania
odczytaé¢ z dokumentacii wyrobu
technicznej tolerancje i
pasowania
6. Profil nierownosci wskazac negatywne skutki wyjasnic¢ zjawisko KLASA |
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chropowatosci powierzchni z
rysunkow technicznych

rysunkach

Uproszczenia rysunkowe rozpoznaé uproszczenia na omoéwié znaczenie KLASA |
rysunkach uproszczen
sporzgdzi¢ rysunki z rysunkowych
zastosowaniem uproszczenh
rysunkowych
Rysunki wykonawcze i scharakteryzowac wykonac rysunki KLASA |
ztozeniowe zastosowanie rysunkow wykonawcze
wykonawczych wykonaé rysunki
scharakteryzowac ztozeniowe
zastosowanie rysunkow
ztozeniowych
odczytac informacje z rysunkow
wykonawczych i ztozeniowych
Komputerowe wspomaganie omowi¢ zastosowanie wykonac rysunek KLASA |
projektowania programéw wspomagajgcych techniczny z uzyciem
projektowanie w wykonywaniu programu z grupy CAD
rysunkéw technicznych w 3D
wykonac rysunek ptaski wskaza¢ zastosowanie
techniczny czesci maszyn z rysunkow
wykorzystaniem wykonywanych w
komputerowego wspomagania technice 3D i innych
projektowania
Il. Materiaty Podstawy materiatoznawstwa omowic¢ wiasciwosci materiatow wyjasnic zwigzek KLASA I
konstrukcyjne konstrukcyjnych i innych miedzy wytrzymatoscig

wyjasni¢ zwigzek miedzy
wiasciwosciami materiatéw a
ich zastosowaniem

rozpoznaé materiaty na
podstawie oznaczenia

dobra¢ materiaty o okreslonej
wiasciwosci na podstawie
zadanych warunkoéw pracy
konstrukciji, elementu karoserii

a iloscig uzytego
materiatu
(optymalizacja)
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2. Zelazo i stopy zelaza scharakteryzowac rodzaje, KLASA I
wiasciwosci i zastosowanie
zelaza i jego stopéw w budowie
karoserii pojazdow
rozpoznac zelazo i jego stopy
organoleptycznie i na
podstawie oznaczen
postuzyc¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
zelaza i jego stopdw
3. Metale niezelazne i ich stopy scharakteryzowac rodzaje, scharakteryzowaé KLASA Il
wtasciwosci i zastosowanie rodzaje, wtasciwosci i
metali niezelaznych i ich zastosowanie nowych
stopow w budowie nadwozi materiatéw na bazie
pojazdéw samochodowych metali niezelaznych w
rozpoznaé¢ miedz, aluminium, budowie nadwozi
magnez, tytan, otéw, cynk, samochodowych
cyna i ich stopy
organoleptycznie i na
podstawie oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
metali niezelaznych i ich
stopéw
4. Materiaty z proszkéw scharakteryzowac rodzaje, scharakteryzowac KLASA I
spiekanych wilasciwosci i zastosowanie rodzaje, wtasciwosci i
materiatéw z proszkow zastosowanie nowych
spiekanych w konstrukgiji materiatéw do
narzedzi wytwarzania proszkow
rozpozna¢ materiaty z spiekanych
proszkéw spiekanych scharakteryzowac
organoleptycznie i na proces uzyskiwania
podstawie oznaczen narzedzi metodg
postuzy¢ sie dokumentacjg proszkow spiekanych
techniczng przy stosowaniu
materiatow z proszkow
spiekanych
5. Tworzywa sztuczne i scharakteryzowaé rodzaje, scharakteryzowaé KLASA I

20




kompozyty

wiasciwosci i zastosowanie
tworzyw sztucznych i
kompozytow w budowie
nadwozi samochodowych
rozpoznaé tworzywa sztuczne i

rodzaje, wtasciwosci i
zastosowanie nowych
materiatéw na bazie
tworzyw sztucznych w
budowie nadwozi

korozji i sposoby ochrony przed
korozjg

dobrac sposéb ochrony przed
korozjg do zadanych warunkéw

aspekty wystepowania
proceséw utleniania
metali

kompozyty organoleptycznie i samochodowych
na podstawie oznaczen
postuzyc¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
tworzyw sztucznych i
kompozytéw
6. Materiaty niemetalowe scharakteryzowac rodzaje, scharakteryzowac KLASA I
wiasciwosci i zastosowanie rodzaje, wlasciwosci i
szkta, ceramiki, drewna, zastosowanie nowych
kauczuku i gumy w budowie materiatow
nadwozi samochodowych niemetalowych budowie
rozpoznaé materiaty nadwozi
niemetalowe organoleptycznie i samochodowych
na podstawie oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
materiatéw niemetalowych
Materiaty eksploatacyjne: scharakteryzowacé rodzaje, scharakteryzowaé KLASA I
oleje, smary, ciecze wtasciwosci i zastosowanie rodzaje, wtasciwosci i
chtodzgce, materiaty materiatéw eksploatacyjnych zastosowanie nowych
uszczelniajgce i konserwujgce rozpozna¢ materiaty materiatow
eksploatacyjne eksploatacyjnych w
organoleptycznie i na blacharstwie
podstawie oznaczen samochodowym
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng przy stosowaniu
materiatéw eksploatacyjnych
Korozja scharakteryzowac rodzaje wskazaé pozytywne KLASA I
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technicznych

[ll. Czesci maszyn

1.

Charakterystyka czesci
maszyn

sklasyfikowa¢ czesci maszyn
okresli¢ zastosowanie typizacji i
unifikacji dla czesci maszyn
wyjasni¢ podstawowe zasady
konstruowania czesci maszyn

uzasadni¢ potrzebe
stosowania typizacji i
unifikacji dla czesci
maszyn

KLASA I

2. Potaczenia roztgczne

rozrézni¢ potagczenia roztgczne
i nieroztgczne
scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen
gwintowych

scharakteryzowa¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen
wpustowych

scharakteryzowa¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania pofgczen
wielowypustowych
scharakteryzowac¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen
wielokarbowych
scharakteryzowa¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen kotkowych
i sworzniowych
scharakteryzowac wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen klinowych
dobrac potgczenie roztgczne do
zadanych warunkow
technicznych

scharakteryzowac
parametry
wytrzymatosciowe
pofgczen roztgcznych

KLASA I

3. Potgczenia nierozigczne

scharakteryzowac¢ wtasciwo$ci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen nitowych
scharakteryzowac¢ wtasciwo$ci i

scharakteryzowac
parametry
wytrzymatosciowe

KLASA I
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zastosowanie oraz techniki
wykonania pofgczen
spawanych

scharakteryzowac wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen
zgrzewanych
scharakteryzowa¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen
lutowanych

scharakteryzowa¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania pofgczen
wciskowych

scharakteryzowac¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki
wykonania potgczen klejonych
dobra¢ potgczenie nieroztgczne
do zadanych warunkow
technicznych

potgczenh nieroztgcznych

4. Elementy podatne scharakteryzowac cechy scharakteryzowac KLASA I
elementéw podatnych materiaty stosowane do
rozrozni¢ rodzaje elementow konstrukcji elementow
podatnych podatnych
scharakteryzowa¢ budowe,
wiasciwosci i zastosowanie
elementéw podatnych
dobra¢ element podatny do
zadanych warunkow
technicznych
5. Osieiwaly scharakteryzowa¢ budowe, scharakteryzowaé KLASA 11l

cechy i przeznaczenie osi i
watéw
rozrézni¢ rodzaje osi i watow

materiaty stosowane do
konstrukciji osi i watéw
dobra¢ os lub wat do
zadanych warunkow
technicznych

wyjasni¢ zasady
postepowania z osiami i
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watami w pojezdzie
podczas procesu
naprawy/konserwacji
nadwozia

6. tozyska —toczne i slizgowe

scharakteryzowa¢ budowe,
cechy i przeznaczenie fozysk
rozrézni¢ rodzaje tozysk

scharakteryzowac
materiaty stosowane do
konstrukgiji fozysk
dobrac tozysko
zadanych warunkow
technicznych
wyjasni¢ zasady
postepowania z
tozyskami w pojezdzie
podczas procesu
naprawy/konserwacji
nadwozia

KLASA Il

7. Przektadnie — zebate, cierne,
ciegnowe

scharakteryzowa¢ budowe,
zasade dziatania, cechy i
przeznaczenie przektadni
rozrézni¢ rodzaje przektadni

scharakteryzowac
materiaty stosowane do
konstrukcji przektadni
dobra¢ przektadnie do
zadanych warunkow
technicznych
wyjasni¢ zasady
postepowania ze
przektadniami w
pojezdzie podczas
procesu
naprawy/konserwacji
nadwozia

KLASA 11l
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8. Sprzegta scharakteryzowa¢ budowe, scharakteryzowaé KLASA Il
zasade dziatania, cechy i materiaty stosowane do
przeznaczenie sprzegiet konstrukcji sprzegiet
rozrézni¢ rodzaje sprzegiet dobrac sprzegto do

zadanych warunkow
technicznych

wyjasnic¢ zasady
postepowania ze
sprzegtem w pojezdzie
podczas procesu
naprawy/konserwacji
nadwozia

9. Hamulce scharakteryzowa¢ budowe, scharakteryzowaé KLASA 11l
zasade dziatania, cechy i materiaty stosowane do
przeznaczenie hamulcow konstrukcji hamulcow
rozrozni¢ rodzaje hamulcow dobra¢ rodzaj hamulca

do zadanych warunkow
technicznych
wyjasni¢ zasady
postepowania z
hamulcami w pojezdzie
podczas procesu
naprawy/konserwacji
nadwozia
IV. Pomiary 1. Podstawy miernictwa rozréznié metody pomiarowe scharakteryzowaé KLASA |
warsztatowe rozrozniénarzedzia i przyrzady metody pomiarowe
do wykonywania pomiarow scharakteryzowac
warsztatowych narzedzia i przyrzady do
wskazaé zastosowania wykonywania pomiaréw
przyrzadéw i narzedzi warsztatowych
pomiarowych do wykonania opisac¢ wiasciwosci
okreslonych pomiaréw metrologiczne
przyrzadéw
pomiarowych
2. Pomiary warsztatowe wykona¢ pomiary przymiarem, zanalizowaé btedy ﬁtﬁgﬁ :I

kreskowym, suwmiarka,
przyrzagdem mikrometrycznym,
czujnikiem

zastosowacé sprawdziany do

pomiarowe
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sprawdzenia wymiaréw i
parametrow

zinterpretowaé zadane wyniki
pomiaréw warsztatowych

V. Maszynoznawstwo

wewnetrznego

transportu w zaleznosci

1. Klasyfikacja maszyn rozroznic¢ rodzaje i zrodta wyjasni¢ gtowne KLASA I
energii zadania maszyn w
rozroznié rodzaje maszyn: konstrukcjach i
cieplnych, hydraulicznych i urzadzeniach
chtodniczych
2. Pompy | sprezarki rozrézni¢ rodzaje pomp i wyjasni¢ zasady KLASA 11l
sprezarek postepowania z
charakteryzowaé budowa, pompami i sprezarkami
zasade dziatania i W pojezdzie podczas
przeznaczenie pomp i procesu
sprezarek naprawy_//konserwacji
rozpoznaé¢ pompe i sprezarke w nadwozia
budowie pojazdu
samochodowego
3. Napedy hydrauliczne | scharakteryzowaé rodzaje scharakteryzowaé KLASA I
pneumatyczne budowe i zastosowanie Zjawiska fizyczne
napeddéw hydraulicznych i zachodzace w
pneumatycznych przewodach
rozpoznac¢ rodzaje i cechy hydraulicznych i
napeddw alternatywnych pneumatycznych
zastosowanych w pojazdach wyjasni¢ zasady
samochodowych postepowania z
napedami
alternatywnymi w
procesie demontazu i
montazu pojazdu
4. Napedy alternatywne scharakteryzowac rodzaje i wyjasni¢ zasady KLASA 1l
cechy napedéw alternatywnych postepowania z
rozpozna¢ pompe i sprezarke w napedami
budowie pojazdu alternatywnymi w
samochodowego procesie demontazu i
montazu pojazdu
5. Transport wewnetrzny sklasyfikowa¢ srodki transportu dobra¢ sposéb KLASA Il
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okresli¢ zastosowanie srodkow
transportu wewnetrznego

od ksztattu, gabarytéw,
ciezaru materiatu

Motywacja i postawy

Kompetencje w zawodzie opisa¢ umiejetnosci i opisac rozne $ciezki KLASA |
blacharz samochodowy. kompetencje niezbedne w rozwoju zawodowego
Planowanie wtasnego rozwoju swoim $srodowisku pracy w opracowac osobisty plan
zawodzie blacharza rozwoju zawodowego
omoéwi¢ mozliwg dalszg Sciezke
rozwoju i awansu zawodowego
uzasadni¢ potrzebe uczenia sie
przez cate zycie
Zrédta stresu zawodowego - wskazac najczestsze przyczyny przedstawic¢ rézne formy | KLASA |

metody przeciwdziatania
sytuacjom stresowym i radzenia
sobie ze stresem

sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

rozpoznaé zrodfa stresu
podczas wykonywania zadan
zawodowych

rozpoznaé objawy stresu u
siebie i innych

okresli¢ skutki stresu

wybrac¢ techniki radzenia sobie
ze stresem odpowiednio do
sytuaciji

zastosowac techniki radzenia
sobie ze stresem i emocjami
wskazac na wybranym
przyktadzie pozytywne sposoby
przeciwdziatania sytuacjom
stresowym

rozroznié techniki
rozwigzywania konfliktow
zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

zachowan asertywnych
jako sposoby radzenia
sobie ze stresem
zastosowac techniki
radzenia sobie ze
stresem i emocjami
zgodne z rozpoznanym
stanem

Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka

heurystyczna, metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz, ¢wiczenia, projektowanie prostych czesci.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni podstaw konstrukcji maszynwyposazonej w:
- stanowisko komputerowe dla nauczyciela, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywna;
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- stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej
z dostepem do Internetu i do urzgdzen wielofunkcyjnych, ponadto pakiet programéw biurowych, program do wspomagania projektowania
i wykonywania rysunkéw technicznych (ComputerAided Design), uzytkowe programy branzowe;

- pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, wykonywania szkicéw odrecznych i innych rysunkéw technicznych, normy
techniczne i branzowe;

- katalogi maszyn i czes$ci maszyn, poradniki stosowane w budowie i konstrukcji maszyn, dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen,
czesci maszyn i ich modele/przekroje, modele potgczen, przyktady uszkodzen korozyjnych, narzedzia do obrébki recznej i maszynowej,
filmy, plakaty, plansze poglgdowe ilustrujgce budowe maszyn i urzgdzen do wytwarzania i obrébki materiatéw i czesci maszyn;

- katalogi i modele srodkéw transportu wewnetrznego;

zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub grupach 12 osobowych

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — filmy dydaktyczne, modele i rzeczywiste czeéci, maszyny wystepujgce w podstawach konstrukcji maszyn,
materiaty i czesci.

Obudowa dydaktyczna -przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do wykonywania éwiczen, karty pracy dla
uczniow, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, katalogi wyrobéw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczgce podstaw konstrukcji maszyn.

Indywidualizacja- dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniow
Nauczyciel powinien:
- dostosowywacé stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,
- dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci ucznidéw
- dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
- zastosowa¢ instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych
- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,
- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowac¢ samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury
- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota,
jesli charakter zadania to umozliwia.

Przykladowe zadanie
W oparciu o przyktady elementéw wyrobu blacharskiego zaproponuj materiat do jego wykonania. Wskaz zrédto pozyskania materiatu. Uzasadnij
swoj wybor.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
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Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidéw powinno odbywal sie przez caty czas realizacji treSci przedmiotu na podstawie kryteriow
przedstawionych na poczatku zajeé. Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych uszczegétowionych efektéw ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdziandw i testéw osiggnieé uczniow,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatoéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzordéw testow pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawno$¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafnosc¢ postugiwania sie dokumentacja,

- witasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawno$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologia zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢
wykonania zadania, kreatywnos$¢, staranno$¢, uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autorow programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisa¢ inne kryteria oceny wynikajace ze specyfiki szkoty: stosowane
metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp. Ewaluacja rozpoczyna sie od
zbierania informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informacji mozemy dokona¢ obiektywnej
oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskéw i propozycji zmian w programie
nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna wykorzystaé metode
kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajeé, zastosowanych srodkédw nauczania oraz obudowy
dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych uczniéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzysta¢ takze wyniki osiggnie¢
ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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Techniki wytwarzania - Przedmiot teoretyczny realizowany w ramach doksztatcania teoretycznego

Cele ogdlne przedmiotu

1. Poznanie technik wytwarzania czesci maszyn
2. Poznanie narzedzi i sposobow wytwarzania czesci maszyn

Cele operacyjne:
Uczen potrafi:

1) opisywac techniki i metody:odlewania, obrébki plastycznej, skrawania, przetworstwa tworzyw sztucznych i inne

2) podawac zastosowanie poszczegdlnych technik wytwarzania

3) opisywaé maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrdbki recznej
4) opisywac maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki maszynowej

MATERIAL NAUCZANIA: TECHNIKI WYTWARZANIA

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Wytwarzanie 1. Obrébka plastyczna na - opisac techniki, maszyny i - scharakteryzowac proces KLASA |
czesci maszyn zimno i na gorgco (ciecie, narzedzia do obrdbki obrébki plastycznej
giecie, wytlaczanie, plastycznej - scharakteryzowac techniki i
przettaczanie, wycigganie, - wskazac zastosowania metod metody obrobki plastycznej
wyoblanie, zgniatanie obrobki plastycznej na zimno i - scharakteryzowa¢ maszyny,
obrotowe, metody na gorgco narzedzia do realizacji obrébki
dynamiczne ksztaltowania - opisa¢ wtasciwosci materiatow na zimno i na gorgco
blach, wydtuzanie, po obrébce plastycznej na - wyjasni¢ zwigzek miedzy
speczanie, wgtebianie, zimno i na gorgco rodzajem obrobki plastycznej
wyprezanie, ciggnienie, na zimno i na gorgco a
wyciskanie, walcowanie, wiasciwosciami materiatéw po
kucie) tych obrébkach
2. Odlewnictwo - opisac techniki, maszyny, - scharakteryzowac proces KLASA |

materiaty pomocnicze i
oprzyrzadowanie stosowane w
procesie odlewania

wskazac¢ zastosowania
odlewania w obrobce
materiatow

opisa¢ wtasciwosci materiatow
odlewanych

odlewania

scharakteryzowac techniki,
maszyny, materiaty
pomocnicze i oprzyrzgdowanie
stosowane do odlewania
wyjasni¢ wptyw procesu
odlewania na wtasciwosci
materiatéw
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Przetwérstwo tworzyw podac zastosowanie tworzyw uzasadni¢ zastosowanie KLASA |
sztucznych i kompozytow sztucznych i kompozytow w tworzyw sztucznych i
budowie karoserii pojazdow kompozytéw w budowie
samochodowych karoserii pojazdow
opisac sposoby formowania scharakteryzowa¢ metody
elementow z tworzyw otrzymywania tworzyw
sztucznych i kompozytow sztucznych
scharakteryzowa¢ metody
otrzymywania kompozytéw
Obrébka cieplna i cieplno- opisac techniki, maszyny, scharakteryzowac procesy KLASA |
chemiczna materiaty pomocnicze i obraébki cieplnej i cieplno-
oprzyrzadowanie stosowane w chemiczne;j
procesach obrébki cieplnej i scharakteryzowac techniki,
cieplno-chemicznej maszyny, materiaty
wskazac¢ zastosowania technik pomochnicze i oprzyrzgdowanie
obrébki cieplnej i cieplno- stosowane w obrdbce cieplnej i
chemicznej cieplno-chemicznej
opisa¢ wtadciwosci materiatow wyjasni¢ wptyw proceséw
po obrdbce cieplnej i cieplno- obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej chemicznej na wtasciwosci
materiatéw
Ksztaltowanie czesci opisac techniki, maszyny, scharakteryzowac proces KLASA |
metodg metalurgii materiaty pomocnicze i metalurgii proszkow
proszkow oprzyrzagdowanie stosowane w scharakteryzowac techniki,
procesach metalurgii proszkéw maszyny, materiaty
wskazac¢ zastosowania technik pomochnicze i oprzyrzgdowanie
metalurgii proszkéw stosowane w procesach
opisa¢ wtasciwosci czesci metalurgii proszkéw
uzyskanych metodg metalurgii
proszkow
Obrébka reczna opisaé procesy obrobki recznej scharakteryzowac procesy KLASA |

prostowania, giecia, nawijania
sprezyn

opisac techniki, materiaty
pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesach
prostowania, nitowania
recznego, ksztattowania
sprezyn

wskazac¢ zastosowania
proceséw prostowania,
nitowania recznego,

obrébki recznej prostowania,
giecia, nawijania sprezyn
scharakteryzowac techniki,
materiaty pomocnicze i
narzedzia stosowane w
procesach prostowania,
nitowania recznego,
ksztattowania sprezyn
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ksztattowania sprezyn

Il. Ubytkowe
techniki
wytwarzania

Obrébka skrawaniem opisac proces i narzedzia do uzasadnié koniecznos¢ KLASA Il
reczna (przecinania, trasowania wykonywania trasowania przed
Scinania, wycinania, wskazac¢ zastosowania procesu obrébka
pitowania, skrobania, trasowania przy realizaciji scharakteryzowac¢ narzedzia
tuszowania, wiercenia, obrobki skrawaniem do trasowania
pogtebiania, rozwiercania, opisac techniki, materiaty scharakteryzowac proces
gwintowania, frezowania, pomocnicze i oprzyrzgdowanie obrobki ubytkowe;j
szlifowania, docierania, stosowane w procesach recznej scharakteryzowac proces
polerowania) obrébki skrawaniem obrébki skrawaniem
scharakteryzowac¢ zasady scharakteryzowac techniki,
ustalania i mocowania czesci materiaty pomocnicze i
obrabianych w procesach oprzyrzgdowanie stosowane w
recznej obrébki skrawaniem procesach recznej obrébki
wskazac zastosowania recznej skrawaniem
obrébki skrawaniem w
ksztattowaniu czesci maszyn i
innych
Obrébka skrawaniem opisa¢ techniki, maszyny scharakteryzowac techniki, KLASA I
reczno-maszynowa materiaty pomocnicze i maszyny, materiaty
(toczenia, wytaczania, oprzyrzagdowanie stosowane w pomocnicze i oprzyrzgdowanie
frezowania, strugania, procesach reczno-maszynowej stosowane w procesach
dtutowania, wiercenia, obrébki skrawaniem recznej obrébki skrawaniem
rozwiercania, pogtebiania, wskaza¢ zastosowania reczno- scharakteryzowac¢ zasady
przeciggania, maszynowej obrobki ustalania i mocowania czesci
przepychania i skrawaniem w ksztattowaniu obrabianych
szlifowania) czesci maszyn i innych scharakteryzowa¢ geometrie
opisa¢ geometrie ostrzy narzedzi do realizacji reczne;j
narzedzi stosowanych w obrébki skrawaniem
obrébce reczno-maszynowe;j
scharakteryzowac przyrzady do
ustalania i mocowania cze$ci
obrabianych
wskazac zastosowanie
przyrzadow do ustalania i
mocowania czesci obrabianych
Innowacyjne obrobki opisac techniki, maszyny i scharakteryzowac techniki i KLASA I

wykanczajgce i
erozyjne(docieranie,
gtadzenie otwordw,
nagniatanie, polerowanie,
obrébke elektroerozyjna,
ultradzwiekowa, laserowg

narzedzia i materiaty stosowane
w procesach obrébki
wykanczajgcej i erozyjne;j
wskazac¢ zastosowania
poszczegodlnych rodzajéw
obrobki wykanczajacej i

metody i materiaty pomocnicze
stosowane w procesach
obrébki wykanczajgce;j i
erozyjnej

wyjasni¢ wptyw proceséw
obrobki wykanczajacej i
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plazmowsg itp.)

erozyjnej w uzyskiwaniu czesci
o okreslonych wiasciwosciach

erozyjnej na wtasciwosci
czesci

4. Obrbbka na obrabiarkach wskaza¢ zastosowania wyjasnié réznice w KLASA I
sterowanych numerycznie obrabiarek sterowanych zastosowaniu obrabiarek CNC
numerycznie do realizacji i konwencjonalnych do obrdébki
procesow obrébczych materiatéw i czesci
wyjasni¢ podstawowe pojecia scharakteryzowac stopienh
zwigzane ze sterowaniem ingerencji obstugi w proces
numerycznym przebiegajgcy na obrabiarkach
wskazac réznice w budowie CNC
narzedzi stosowanych w scharakteryzowac réznice w
obrabiarkach CNC i obstudze obrabiarek CNC i
konwencjonalnych konwencjonalnych
opisa¢ przygotowanie materiatu
do obrébki na obrabiarkach
CNC
wyjasni¢ zasady obstugi
obrabiarek CNC
scharakteryzowacuktady
sterowania numerycznego
[ll. Spajanie 1. Spawanie gazowe, opisac techniki, urzadzenia, scharakteryzowac proces KLASA Il
elektryczne, termitowe materiaty pomocnicze i spawania
narzedzia stosowane w scharakteryzowac techniki,
procesie spawania gazowego, maszyny, materiaty
elektrycznego i termitowego pomocnicze i narzedzia
wskazac¢ zastosowania technik stosowane w procesie
spawania do fgczenia czesci spawania
opisac wtasciwosci potgczen wyjasni¢ warunki zastosowania
spawanych poszczegdlnych typéw
spawania
2. Zgrzewanie oporowe, opisac techniki, urzadzenia, scharakteryzowac proces KLASA 1l
gazowe, termitowe, materiaty pomocnicze i zgrzewania
tarciowe, zgniotowe i narzedzia stosowane w scharakteryzowac techniki,
ultradzwiekowe procesach zgrzewania maszyny, materiaty
wskazac¢ zastosowania technik pomocnicze i narzedzia
zgrzewania do fgczenia czesci stosowane w procesie
opisa¢ wtasciwosci potgczen zgrzewania
zgrzewanych wyjasni¢ warunki zastosowania
poszczegolnych typéw
spawania
3. Lutowanie i lutospawanie opisac techniki, urzadzenia, scharakteryzowac proces KLASA I

materiaty pomocnicze i
narzedzia stosowane w

lutowania
wskazac réznice miedzy
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procesach lutowania

opisac techniki, urzadzenia,
materiaty pomocnicze i
narzedzia stosowane w
procesach lutospawania
wskazac¢ zastosowania technik
lutowania i lutospawania do
tgczenia czesci

opisa¢ wtasciwosci potgczen
lutowanych

opisac wtasciwosci potgczen
lutospawanych

procesem lutowania i
lutospawania
scharakteryzowac techniki,
maszyny, materiaty
pomocnicze i harzedzia
stosowane w procesie
lutowania i lutospawania
wyjasni¢ warunki zastosowania
lutowania i lutospawania i

4. Klejenie opisac techniki, urzadzenia, scharakteryzowac proces KLASA Il
materiaty pomocnicze i klejenia
narzedzia stosowane w scharakteryzowac techniki,
procesach klejenia maszyny, materiaty
wskazac¢ zastosowania technik pomochnicze i harzedzia
klejenia do fgczenia czesci stosowane w procesie klejenia
opisa¢ wtadciwosci potgczen wyjasni¢ warunki zastosowania
klejonych klejenia jako metody
pofgczenia
Motywacja i Zarzadzanie czasem i okresli¢ czas realizacji zadan opisaé techniki organizacji KLASA I-Il
postawy wspotpraca w zespole zaplanowaé prace zespotu czasu pracy
Zap|anowaé harmonogram i omowié czynnoéci realizowane
monitorowanie dziatan w ramach czasu pracy
zrealizowac zadania i dziatania monitorowac realizacje
zawodowe zgodnie z zaplanowanych dziatan
zalozeniami w wyznaczonym dokona¢ modyfikacii
czasie zaplanowanych dziatan
dokona¢ samooceny wykonane;j rozwigzywac konflikty w
pracy zespole
przeciwdziataé
nieporozumieniom i konfliktom
Problem jako przeszkoda lub opisaé sposdb przeciwdziatania zaproponowac kreatywne i KLASA I-ll
szansa. Tworcze problemom w zespole innowacyjne rozwigzania
rozwigzywanie problemow realizujgcym zadania problemow
opisaé techniki rozwigzywania podjac dziatania w nietypowej
probleméw sytuacji
wskazac, na wybranym
przyktadzie, metody i techniki
rozwigzywania problemu
Razem
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka
heurystyczna, metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz, ¢wiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni podstaw konstrukcji maszynwyposazonej w:

- stanowisko komputerowe dla nauczyciela, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywna;

- stanowiska komputerowe dla ucznidow (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej
z dostepem do Internetu i do urzadzen wielofunkcyjnych, ponadto pakiet programéw biurowych, program do wspomagania projektowania
i wykonywania rysunkéw technicznych (ComputerAided Design), uzytkowe programy branzowe;

- pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, wykonywania szkicow odrecznych i innych rysunkéw technicznych, normy
techniczne i branzowe;

- katalogi maszyn i czeSci maszyn, poradniki stosowane w budowie i konstrukcji maszyn, dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen,
czesci maszyn i ich modele/przekroje, modele potgczen, przyktady uszkodzen korozyjnych, narzedzia do obrébki recznej i maszynowej,
filmy, plakaty, plansze poglgdowe ilustrujgce budowe maszyn i urzgdzen do wytwarzania i obrébki materiatéw i czesci maszyn;

- katalogi i modele srodkéw transportu wewnetrznego;

zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub grupach 12 osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — filmy dydaktyczne, modele i rzeczywiste narzedzia stosowane w technikach wytwarzania, materiaty i czesci
podlegajgce obrébkom.

Obudowa dydaktyczna — przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
uczniow, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen stosowanych w technikach wytwarzania, katalogi wyrobdw blacharskich; prezentacje multimedialne
dotyczace technik wytwarzania.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopienh trudno$ci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwos$ci uczniéw,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych

- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwijaé zawodowe zainteresowania ucznidéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.
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Przykladowe zadanie
W oparciu o przyktady elementéw wyrobu blacharskiego zaproponuj technologie jego uzyskania. Dobierz sposoby i narzedzia do wykonania lub
obrébki. Opracuj plan realizacji zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidw powinno odbywaé sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw
przedstawionych na poczatku zajeé. Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych uszczegétowionych efektéw ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdziandw i testéw osiggnieé uczniow,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testow pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawno$¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafnosc¢ postugiwania sie dokumentacja,

- witasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologia zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢
wykonania zadania, kreatywnos$¢, staranno$¢, uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisa¢ rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokona¢ obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatah z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajeé, zastosowanych Srodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy
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Elektrotechnika i elektronika - Przedmiot teoretyczny realizowany w ramach doksztatcania teoretycznego

Cele ogdlne przedmiotu

1. Poznanie zjawisk zwigzanych z elektryczno$cig i magnetyzmem

2. Poznanie materiatéw o réznych wtadciwosciach elektrycznych i magnetycznych

3. Stosowanie praw elektrotechniki do obliczania i szacowania wartosci wielkosci elektrycznych w obwodach elektrycznych i uktadach
elektronicznych

4. Rozréznianie elementy obwodow elektrycznych i uktadéw elektronicznych

5. Rozréznianie maszyn i urzgdzeh elektrycznych

Cele operacyjne:

Uczenh potrafi:

1) opisywac pole elektryczne za pomoca wielkosci fizycznych

2) opisywac zjawisko pragdu elektrycznego

3) opisywac przeptyw pradu w ciatach statych, cieczach i gazach

4) opisywac przeptyw pradu w poétprzewodnikach

5) opisywac przebieg prgdu przemiennego

6) postugiwac sie wielkosciami i ich jednostkami charakteryzujgcymi prad elektryczny staly i przemienny
7) opisywac pole magnetyczne za pomoca wielkosci fizycznych

8) opisywac zjawisko elektromagnetyzmu

9) postugiwac sie wielkosciami fizycznymi ich jednostkami do opisu elektromagnetyzmu

10) okresla¢ wtasnosci elektryczne i zastosowania: przewodnikéw, pétprzewodnikéw, dielektrykdw, nadprzewodnikdw

)
11) okresla¢ wtasnosci magnetyczne i zastosowania: ferromagnetykow, diamagnetykow, paramagnetykow
12) postugiwac sie prawem Ohma
13) postugiwac sie prawami Kirchhoffa
14) wyznacza opor zastepczy obwodu i pojemnos¢ zastepczg obwodu
15) rozpoznawac elementy obwodoéw elektrycznych na rysunku, na podstawie dokumentacji i organoleptycznie:rezystory, kondensatory i

potencjometry, termistory, bimetale, fotorezystory, cewki i przekazniki
16) rozpoznawac elementy uktadéw elektronicznych: na rysunku, na podstawie dokumentacji i organoleptycznie: diody, tranzystory, elementy
przetgczajgce i optoelektroniczne

17) opisywac dziatanie i zastosowanie obwoddéw elektrycznych

18) opisywac dziatanie i zastosowanie uktadow elektronicznych: wzmacniajgcych, prostujgcych, stabilizujgcych, przetwarzajgcych
19) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie silnika elektrycznego AC i DC

20) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie pradnicy prady statego i przemiennego

21) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie akumulatora

22) rozroznia¢ rodzaje akumulatoréw
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MATERIAL NAUCZANIA: ELEKTROTECHNIKA | ELEKTRONIKA

Dziat programowy

Tematy jednostek
metodycznych

Liczb
a
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

Podstawowe
Uczen potrafi:

Ponadpodstawowe
Uczen potrafi:

Etap
realizaciji

I. Prad elektryczny i
elektromagnetyzm

1. Pole elektryczne i
magnetyczne

wyjasni¢ zjawisko elektrycznosci
statycznej

opisac pole elektryczne za
pomocg wielkosci fizycznych
wyjasni¢ zjawisko magnetyzmu
opisa¢ pole magnetyczne za
pomocg wielkosci fizycznych

- wyja$nic¢ zjawiska
piezoelektrycznosci i
elektrostrykc;ji

KLASA |

2. Prad elektryczny
staty

opisac¢ zjawisko pradu
elektrycznego

opisac przeptyw pradu w ciatach
statych, cieczach i gazach
scharakteryzowac prad
elektryczny staty za pomoca
wielkosci fizycznych
zastosowac prawo Ohma do
wyznaczenia parametréw pradu
statego

- wyja$ni¢ znaczenie
elektrycznosci dla
gospodarki Swiatowe;j i
egzystenciji cztowieka

KLASA |

3. Prad elektryczny
przemienny

opisa¢ zjawisko pradu
elektrycznego przemiennego
opisa¢ wtasciwosci i przebieg
pragdu przemiennego
rozrozni¢ prad staty i
przemienny
scharakteryzowac prad
elektryczny przemienny za
pomoca wielkosci fizycznych
wskaza¢ wykorzystanie pradu
statego i przemiennego w
zaleznosci od warunkow i
wymagan technicznych

- wyjasnic zalety i wady
stosowania pradu statego i
przemiennego

KLASA |

4. Zjawisko
elektromagnetyzmu

wyjasnic zjawisko
elektromagnetyzmu
wyjasni¢ dziatanie
elektromagneséw

- wyjasni¢ pozytywne i
negatywne aspekty
elektromagnetyzmu

KLASA |
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wskazac¢ zastosowania
elektromagnetyzmu w technice

Materiaty opisa¢ wtasciwosci elektryczne i dobra¢ materiat o KLASA |
elektryczne i magnetyczne materiatow okreslonych wtasciwosciach
magnetyczne: scharakteryzowa¢ materiaty pod elektrycznych i
przewodniki, wzgledem wiasciwosci magnetycznych do danych
izolatory, .materlia’r_y elektrycznych i magnetycznych warunkow technicznych
magnesujgce sig | wyjasni¢ przeptyw pradu w
pdtprzewodniki potprzewodnikach
wskazac¢ zastosowanie
materiatow pétprzewodnikowych
Il. Obwody Elementy obwodow wyjasni¢ zjawiska wystepujace uzasadni¢ zastosowania KLASA |
elektryczne i uktady elektrycznych: w poszczegdlnych elementach elementéw obwodéw KLASA I
elektroniczne rezystory, obwodu elektrycznego elektrycznych
kondensatory, wyjasni¢ funkcje
potencjometry poszczegdlnych elementéw
termistory, obwodu elektrycznego
bimetale, rozpoznaé oznaczenia
fotorgz_ystory, A elementéw na rysunkach i
cewki i przekazniki schematach obwodéw
elektrycznych
Obwody opisa¢ dziatanie i zastosowanie wyjasni¢ znaczenie praw KLASA I

elektryczne

obwodow elektrycznych
wyznaczy¢ rezystancje
zastepczg uktadow
wyznaczy¢ pojemnosc¢
zastepczg ukfaddéw
zastosowac | i Il prawo
Kirchhoffa oraz prawo Ohma
wyjasni¢ pojecia mocy,
sprawnosci w obwodach
elektrycznych

Kirchhoffa w analizie
uktadéw elektrycznych
zanalizowac¢ obwody pradu
statego i zmiennego z
wykorzystaniem technologii
komputerowej
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Elementy wyjasnic¢ zjawiska wystepujgce uzasadni¢ zastosowania KLASA Il
elektroniczne:diody w poszczegdlnych elementach elementow uktadow
, tranzystory, uktadu elektronicznego elektronicznych
elementy wyjasnié funkcje
przetgczajgce i poszczegdlnych elementéw
optoelektroniczne, uktadu elektronicznego
procesory rozpozna¢ oznaczenia
elementdéw na rysunkach i
schematach ukfadow
elektronicznych
Ukfady opisac¢ dziatanie, wtasciwosci i zanalizowaé uktady KLASA Il
elektroniczne zastosowanie uktadow elektroniczne z
elektronicznych wykorzystaniem technologii
odczytac¢ informacje ze komputerowej
schematu ideowego uktadu sporzagdzi¢ schemat ideowy
elektrycznego i elektronicznego analogowego ukfadu
elektrycznego
i elektronicznego
1. Maszyny Zrédta energii opisac¢ naturalne i sztuczne wskazaé zalety i wady KLASA Il
elektryczne i zrédta elektrycznej zrédta energii elektrycznej korzystania z tradycyjnych i
energii elektrycznej scharakteryzowac¢ wiasciwo$ci i odnawialnych Zrédet energii
dziatanie zrodet energii
elektrycznej w pojazdach
samochodowych
wyjasnic¢ zasady
gospodarowania energig
Maszyny i scharakteryzowa¢ budowe, wskazaé podobienstwa i KLASA I
urzgdzenia zasade dziatania i réznice miedzy silnikiem
elektryczne: silnik, przeznaczenie maszyn i elektrycznym a pradnicg
pradnica, urzgdzen elektrycznych uzasadni¢ dobor urzgdzenia,
alternator, rozpozna¢ maszyne, urzadzenie maszyny elektrycznej do
akumulator elektryczne na rysunku, danych warunkéw
schemacie technicznych
Pomiary rozrézni¢ wielkosci podlegajgce opisa¢ wtasciwosci KLASA I
elektryczne pomiarom elektrycznym metrologiczne przyrzadéw do

scharakteryzowac przyrzady
pomiarowe do pomiaréw
wielkosci elektrycznych
wskaza¢ zastosowania
przyrzgdow pomiarowych do
wykonania okreslonych
pomiarow

pomiaréw elektrycznych
zanalizowac btedy
pomiarowe
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wykonaé pomiary
podstawowych parametréw
elektrycznych

zinterpretowac¢ wyniki pomiarow
elektrycznych

Zasady i normy Pojecie etyki i ogdlne uzasadni¢ potrzebe stosowania wymienic¢ prawa i obowigzki KLASA |
zachowania normy etyczne regut i procedur obowigzujgcych ucznia w kontekscie praw
w spotecznym srodowisku pracy cziowieka
scharakteryzowa¢ uniwersalne rozpoznac przypadki
zasady etyki naruszania praw ucznia i
poda¢ przyktady zasad (norm, praw cztowieka
regut) moralnych wskazac sposoby
zastosowac zasady kultury dochodzenia praw, ktore
osobistej i ogolnie przyjete zostaly naruszone
normy zachowania w uzasadni¢ korzysci
Srodowisku pracy wynikajgce ze znajomosci
prawa
Etyka w zawodzie wskazac¢ zasady i normy wazne wskazac zasady i normy KLASA |
blacharz. Kodeks etyki w pracy blacharza etyczne wspdlne dla wielu
zawodowej postuzyé sie kodeksem etyki zawodow
zawodowej blacharza opracowacé kodeks etyki
uzasadni¢ przydatnos¢ kodeksu zawodowej dla ucznia w
etyki zawodowej w pracy zawodzie blacharz
zawodowej i dla relacji ze uzasadni¢ konsekwencje
wspotpracownikami sprzeniewierzenia sie
przyjaé¢ odpowiedzialno$¢ za zasadom i normom etycznym
powierzone informacje
zawodowe
respektowac zasady dotyczace
przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym
zawodem i miejscem pracy
Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka

heurystyczna, metoda tekstu przewodniego, metoda projektéow, pokaz, ¢wiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni elektrotechniki i elektroniki wyposazonej w:




- stanowisko komputerowe dla nauczyciela, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywna;

- stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej z doste-
pem do Internetu i do urzgdzen wielofunkcyjnych ponadto pakiet programéw biurowych,

- filmy, oprogramowanie do symulacji pracy urzadzen elektrycznych i elektronicznych,

- mierniki wielkosci elektrycznych, oscyloskopy dwukanatowe z zestawem sond,

- narzedzia i przyrzady do montazu/demontazu elementow i uktadow elektrycznych i elektronicznych,

- zestawy elementéw oraz uktadow elektrycznych i elektronicznych,

- maszyny i urzadzenia elektryczne oraz ich modele/przekroje,

- schematy i modele instalacji elektrycznych i elektronicznych.

Praca odbywa sie w grupach 5-7-osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — filmy dydaktyczne, modele i rzeczywiste elementy stosowane w obwodach elektrycznych i uktadach
elektronicznych, obwody elektryczne stosowane w pojazdach samochodowych, przyrzady do pomiaréw elektrycznych, materiaty elektryczne
i magnetyczne

Obudowa dydaktyczna — przykltadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
uczniow, instrukcje obstugi maszyn i przyrzaddw elektrycznych, katalogi, prezentacje multimedialne dotyczace elektrotechniki i elektroniki

Indywidualizacja — dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwos$ci uczniow

Nauczyciel powinien:

- dostosowywa¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniéw,

- dostosowa¢ stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- dostosowywaé¢ metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢é zawodowe zainteresowania ucznidw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- W pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadah miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
Wykonaj pomiary elektryczne obwodu elektrycznego typu RLC zgodnie z treScig w karcie pracy.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
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Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidw powinno odbywaé sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw
przedstawionych na poczagtku zaje¢. Osiggniecia uczniéw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych uszczegotowionych efektow ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdziandw i testéw osiggnieé uczniow,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy,

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatoéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzordéw testow pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawno$¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- witasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawno$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologia zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢
wykonania zadania, kreatywno$¢, starannosé, uwzglednianie przepisow bhp, ppoz. i ochrony Srodowiska, poszanowanie materiatéw i narzedzi,
porzgdek na stanowisku pracy.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisa¢ rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokona¢ obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatah z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajeé, zastosowanych Srodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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Budowa pojazdéw samochodowych - Przedmiot teoretyczny realizowany w ramach doksztatcania teoretycznego

Cele ogdlne przedmiotu
1. Poznanie budowy i zasady dziatania pojazdéw samochodowych

2. Poznanie zasad eksploatacji pojazdéw samochodowych

3. Poznanie metod oceny stanu technicznego uktadéw pojazdéw samochodowych

Cele operacyjne:
Uczenh potrafi:

1) wyjasnia¢ zasady klasyfikacji pojazdéw samochodowych
2) omawiac¢ przeznaczenie, zasade dziatania i zasady eksploatacji uktadéw pojazdéw samochodowych

3) charakteryzowaé¢ budowe i zadania uktadéw pojazdéw samochodowych

4) okresla¢ dziatanie i parametry eksploatacyjne uktadéw pojazdéw samochodowych
5) stosowac stownictwo techniczne z dziedziny budowy pojazdéw samochodowych
6) rozpoznawac¢ podstawowe ukifady pojazdéw samochodowych

7) stosowac metody oceny stanu technicznego uktadéw pojazdéw samochodowych

MATERIAL NAUCZANIA: BUDOWA POJAZDOW SAMOCHODOWYCH

Dziat Tematy jednostek Liczb Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych a realizacji
godz. | Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Wiadomosci Podstawowe - rozpoznac typy pojazdow - wyjasni¢ kryteria KLASA |
ogolne o informacje o samochodowe klasyfikacji pojazdéw
pojazdach pojazdach - scharakteryzowa¢ uktady samochodowych
samochodowych konstrukcyjne pojazdéw - wyjasni¢ znaczenie
- rozrézni¢ rodzaje parametrow poszczegdlnych
technicznych pojazdéw parametrow pojazdow
- opisa¢ pojazd samochodowy z samochodowych
wykorzystaniem parametréw
technicznych
Wymagania - wyjasni¢ zasady eksploatacji - okresli¢ wptyw czynnikéw | KLASA |
eksploatacyjne pojazdéw samochodowych technicznych i
pojazdow - schaquteryzom{aé rodzaje i przyczyny eksploatacyjnych na stan
samochodowych zuzycia pojazdéw samochodowych . :
techniczny pojazdu
Pojazdy - scharakteryzowa¢ silniki i ukfady - wyjasni¢ mechanike KLASA |
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samochodowe:
budowa, ukfady i
mechanizmy

napedowe pojazdéw samochodowych
scharakteryzowac¢ ramy i zawieszenia
pojazdéw samochodowych
scharakteryzowac uktad jezdny i
hamulcowy pojazdéw
samochodowych

rozrézni¢ materiaty stosowane w
budowie pojazdéw samochodowych
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng pojazdow
samochodowych

ruchu pojazdu
samochodowego
korzystaé z programéw
komputerowych i stron
internetowych do analizy
budowy i eksploatacji
pojazdéw
samochodowych

Rodzaje, zasady i scharakteryzowac rodzaje i zakresy dobraé narzedzia, KLASA |
zakres wykonywania obstugi pojazdéw samochodowych urzgdzenia i materiaty
obstugi pojazdow zastosowacé procedury obstugi z eksploatacyjne w
samochodowych wykorzystaniem dokumentac;ji zaleznosci od rodzaju
technicznej obstugi i pojazdu
opisa¢ narzedzia, przyrzady i samochodowego
materiaty eksploatacyjne do
wykonania obstugi pojazdéw
samochodowych
Il. Nadwozia Nadwozia pojazdéw rozpozna¢ zewnetrzne formy nadwozi wskazaé zwigzek miedzy | KLASAI
pojazdow osobowych, pojazdéw samochodowych budowg nadwozia a KLASA lI
samochodowyc ciezarowych i scharakteryzowaé budowe wymaganiami uzytkowymi
h autobusow poszczegolnych rodzajéw nadwozi
pojazdéw samochodowych
scharakteryzowac funkcje i zadania
poszczegodlnych elementéw nadwozia
Przyczepy i naczepy rozpoznaé¢ poszczegolne rodzaje opisac przeznaczenie KLASA |
naczep i przyczep pojazdow poszczegodlnych przyczep
samochodowych i naczep
scharakteryzowaé¢ budowe
poszczegolnych rodzajéw przyczep i
naczep
scharakteryzowac¢ uktady i
mechanizmy przyczep i naczep
[ll. Podstawowe Silniki spalinowe scharakteryzowaé procesy spalania w opisac przebieg spalania | KLASA |
wiadomosci o rodzaje, budowa, silniku o ZI stukowego
silnikach dziatanie (silniki scharakteryzowa¢ procesy spalania w opisaéproces
spalinowych czterosuwowe, silniku 0 ZS recyrkulacjispalin
dwusuwowe i rozréznié silniki stosowane w odczyta¢ parametry
Wankla) silnika na podstawie

pojazdach samochodowych

charakterystyki
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scharakteryzowa¢ budowe i zasade
dziatania silnikow czterosuwowych

scharakteryzowac uktad
konstrukcyjny silnika czterosuwowego

scharakteryzowa¢ budowe i dziatanie
uktadu dolotowego i wylotowego
scharakteryzowac¢ uktady zasilania
stosowane w silnikach spalinowych

wyjasni¢ zasady postepowania z
silnikami podczas procesu
diagnozowania, naprawy/konserwaciji
nadwozia

opisa¢ alternatywne
napedy pojazdéw
samochodowych
scharakteryzowac¢ naped
hybrydowy i elektryczny

Parametry pracy scharakteryzowaé parametry pracy rozrézni¢ komory spalania | KLASA |
silnika silnika spalinowego silnikdw spalinowych
postuzy¢ sie charakterystykg silnikow opisa¢ poszczegolne
spalinowych charakterystyki silnikéw
spalinowych
zastosowaé programy
komputerowe w celu
sporzgdzania wykreséw
charakterystyk silnikow
spalinowych
Paliwa stosowane do rozrozni¢ przeznaczenie paliw w scharakteryzowac KLASA |
zasilania silnikow zalezno$ci od typow silnikow parametry eksploatacyjne
scharakteryzowac paliwa do zasilania paliw
silnikéw spalinowych scharakteryzowac
opisa¢ parametry paliw parametry eksploatacyjne
scharakteryzowa¢ alternatywne paliw alternatywnych
paliwa stosowane w silnikach
spalinowych
wyjasni¢ zasady postepowania z
paliwami podczas procesu
diagnozowania, naprawy/konserwagciji
nadwozia
IV. Uktady Uktady elektryczne i rozrozni¢ uktady elektryczne scharakteryzowac KLASA |
elektryczne i elektroniczne pojazdéw samochodowych parametry eksploatacyjne | KLASA II
elektroniczne pojazdéw rozrozni¢ uktady elektroniczne uktadu komfortu jazdy
samochodowych pojazdéw samochodowych scharakteryzowaé

scharakteryzowac¢ budowe i
wiasdciwosci uktadéw elektrycznych i

parametry eksploatacyjne
uktadu bezpieczenstwa
czynnego
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elektronicznych pojazdéw
samochodowych

wyjasni¢ zasady postepowania
uktadami elektrycznymi i
elektronicznymi w pojezdzie podczas
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia

Maszyny i rozrézni¢ maszyny i urzadzenia scharakteryzowac KLASA |
urzadzenia elektryczne parametry eksploatacyjne | KLASA Il
elektryczne scharakteryzowa¢ budowe maszyn i maszyn elektrycznych
pojazdow urzadzen elektrycznych i scharakteryzowaé
samochodowych elektronicznych pojazdow parametry eksploatacyjne
samochodowych urzgdzen elektrycznych
wyjasni¢ zasady postepowania
maszynami i urzgdzeniami
elektrycznymi w pojezdzie podczas
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia
V. Uktad Uktad napedowy scharakteryzowac rodzaje i budowe rozréznié czujniki KLASA |
przeniesienia samochodu- budowa uktadéw przeniesienia napedu elektryczne i KLASA I
napedu i zadania okresli¢ funkcje uktadu napedowego elektroniczne stosowane
wyjasnié zasady postepowania z w ukfadach przeniesienia
uktadami napedowymi podczas napedu
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia
Sprzegta scharakteryzowaé rodzaje i budowe rozpoznac rodzaj KLASA I
samochodowe sprzegiet stosowanych w pojazdach sprzegta zastosowanego
samochodowych w danym pojezdzie
okreslié funkcje sprzegiet samochodowym
wyjasni¢ zasady postepowania ze
sprzegtami podczas procesu
diagnozowania, naprawy/konserwacji
nadwozia
Skrzynki biegow rozpoznaé rodzaj skrzynki | KLASA I

scharakteryzowac rodzaje i budowe
skrzynek biegdéw stosowanych w
pojazdach samochodowych

okresli¢ funkcje skrzynek biegow
wyjasni¢ zasady postepowania ze
skrzynkami biegéw podczas procesu
diagnozowania, naprawy/konserwaciji
nadwozia

biegéw zastosowanej w
danym pojezdzie
samochodowym
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4. Waly napgdowe i scharakteryzowaé rodzaje i budowe rozpoznac rodzaj watéw i | KLASA II
przeguby watéw napedowych i przegubow przegubow
stosowanych w pojazdach zastosowanych w danym
samochodowych pojezdzie
okresli¢ funkcje watéw napedowych i samochodowym
przegubdéw
wyjasni¢ zasady postepowania z
watami i przegubami podczas procesu
diagnozowania, naprawy/konserwaciji
nadwozia
5. Przekfadnie gtéwne i scharakteryzowaé rodzaje i budowe rozpoznac rodzaj KLASA I
mechanizmy przektadni gléwnych i mechanizméw przektadni gtownej i
réznicowe réznicowych stosowanych w mechanizmu réznicowego
pojazdach samochodowych stosowanych w danym
okresli¢ funkcje przekfadni gtéwnych i pojezdzie
mechanizméw roéznicowych samochodowym
wyjasnic¢ zasady postepowania z
przekfadniami gtéwnymi i
mechanizmami réznicowymi podczas
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia
6. Polosie i piasty kot scharakteryzowaé rodzaje i budowe wyjasni¢ przyczyny KLASA I
napedowych potosi i piast kot napedowych zuzycia pétosi i piast kot
stosowanych w pojazdach napedowych
samochodowych
okresli¢ funkcje potosi i piast kot
napedowych
wyjasni¢ zasady postepowania z
potosiami i piastami kot napedowych
podczas procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia
7. Materiaty scharakteryzowaé rodzaje materiatéw rozpozna¢ materiaty KLASA I

eksploatacyjne
stosowane w
ukfadach
przeniesienia napedu

eksploatacyjnych stosowanych w
uktadach przeniesienia napedu
okresli¢ zastosowanie materiatow
eksploatacyjnych stosowanych w
uktadach przeniesienia napedu
wyjasni¢ zasady postepowania ze
zuzytymi materiatami
eksploatacyjnymi stosowanymi w
uktadach przeniesienia napedu

eksploatacyjne
stosowane w ukfadach
przeniesienia napedu na
podstawie badan
organoleptycznych
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VI. Uktad
hamulcowy

1. Budowa i zasada scharakteryzowaé rodzaje i budowe rozpoznac rodzaj uktadu | KLASA lI
dziatania uktadu hamulcéw i ich uktadéw stosowanych hamulcowego KLASA I
hamulcowego w pojazdach samochodowych zastosowanego w danym

okresli¢ funkcje hamulcow i ich pojezdzie

uktadow samochodowym

wyjasni¢ zasady postepowania z okresli¢ parametry

hamulcami i ich uktadami podczas uktadow hamulcowych

procesu diagnozowania, rozréznic czujniki

naprawy/konserwacji nadwozia elektryczne i
elektroniczne stosowane
w ukfadach hamulcowych
pojazdéw
samochodowych

2. Mechanizmy scharakteryzowaé rodzaje, budowe i rozpoznac rodzaj KLASA I
sterowania uktadem dziatanie mechanizméw sterowania mechanizméw sterowania
hamulcowym uktadem hamulcowym zastosowanych w danym

okresli¢ funkcje mechanizmow pojezdzie
sterowania uktadem hamulcowym samochodowym
wyjasni¢ zasady postepowania

mechanizmami sterowania uktadami

hamulcowymi podczas procesu

diagnozowania, naprawy/konserwagciji

nadwozia

3. Uktady scharakteryzowa¢ budowe i dziatanie wyjasni¢ dziatanie KLASA I
przeciwposlizgowe(A uktadu przeciwposlizgowego modulatora ABS KLASA lI
BS) okresli¢ funkcje uktadu

przeciwposlizgowego

wyjasni¢ zasady postepowania z ABS
podczas procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia

4. Mechanizmy scharakteryzowaé rodzaje i budowe i omoéwic¢ tryb pracy BAS KLASA I
wspomagajace dziatanie mechanizméw KLASA I
hamulce wspomagajacych hamulce

okresli¢ funkcje mechanizmoéw
wspomagajgcych hamulce
wyjasnic¢ zasady postepowania
mechanizmami wspomagajgcymi
hamulce podczas procesu
diagnozowania, naprawy/konserwacji
nadwozia
5. Hamulce wskazac zalety i wady KLASA llI

scharakteryzowac rodzaje i budowe i
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pneumatyczne

dziatanie hamulcéw pneumatycznych
stosowanych w pojazdach
samochodowych

okresli¢ whasciwosci hamulcow
pneumatycznych

wyjasnic¢ zasady postepowania z
hamulcami pneumatycznymi podczas
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia

hamulcéw
pneumatycznych

Materiaty
konstrukcyjne i
eksploatacyjne
stosowane w
uktadach
hamulcowych

scharakteryzowa¢ materiaty
konstrukcyjne i eksploatacyjne
stosowane w uktadach hamulcowych
wskazac¢ zastosowania materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych w
poszczegodlnych elementach uktadow
hamulcowych

okresli¢ stopien zuzycia
materiatow
konstrukcyjnych i
eksploatacyjnych
stosowanych w uktadach
hamulcowych

KLASA Il

VII. Uktad
jezdny
pojazdow
samochodowyc
h

Rodzaje i budowa
ukfadu
kierowniczego

scharakteryzowac rodzaje, budowe i
dziatanie uktadéw kierowniczych
okresli¢ funkcje mechanizmow
zwrotniczych i przektadni
kierowniczych

wyjasni¢ zasady postepowania z
uktadem kierowniczym podczas
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia

KLASA Il

Mechanizmy

wspomagania uktadu

kierowniczego

scharakteryzowac rodzaje, budowe i
dziatanie mechanizméw
wspomagania uktadéw kierowniczych
okresli¢ funkcje mechanizméw
wspomagania uktadu kierowniczego

wyjasni¢ zasady postepowania z
mechanizmem wspomagania
uktadem kierowniczym podczas
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia

rozrozni¢ elementy i
uktady elektryczne i
elektroniczne stosowane
w poszczegodlnych
elementach uktadu
jezdnego

KLASA Il

Zawieszenia
pojazdow

scharakteryzowac rodzaje, budowe i
dziatanie elementéw zawieszenia
pojazdéw

okresli¢ funkcje elementow
zawieszenia pojazdéw

wyjasni¢ zasady postepowania z

okresli¢ stopieh zuzycia
zawieszenia

KLASA Il
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zawieszeniem pojazdéw podczas
procesu diagnozowania,
naprawy/konserwacji nadwozia

4. Parametry opisac¢ parametry diagnostyczne rozrézni¢ urzadzenia do KLASA llI
diagnostyczne okreslajgce ustawienie kot i osi sprawdzania parametrow
okre$lajgce pojazdu diagnostycznych
ustawienie kot i osi wykorzystaé¢ dokumentacje, strony okreslajgcych ustawienie
pojazdu internetowe do okres$lenia parametréw kot i osi pojazdu
okreslajgcych ustawienie kot i osi
pojazdu
5. Kofa i ogumienie scharakteryzowaé rodzaj, budowe i dobra¢ opony pojazdu KLASA I
parametry obreczy két pojazdu samochodowego do
samochodowego w oparciu o ich warunkow eksploataciji
oznaczenie
scharakteryzowac rodzaje i parametry
opon
rozrozni¢ oznaczenia opon
Zasady i normy | Tajemnica zawodowa i rozrézni¢ informacje podlegajace scharakteryzowac KLASA |-
zachowania przestrzeganie praw tajemnicy zawodowej i ochronie odpowiedzialno$¢ prawng | I
autorskich. Ochrona danych osobowych za ztamanie tajemnicy
danych osobowych podaé przyktady stosowania zasady zawodowe;j
przestrzegania tajemnicy zawodowe;j i rozroznic zakresy
ochrony danych osobowych tajemnicy zawodowej i
podaé przyktady dziatan prywatnej
zmierzajgcych do unikania plagiatu i opisac dziatania
innych zjawisk naruszania prawa naruszajgce prawo
autorskiego autorskie
wyjasnic¢ koniecznosc¢ przestrzegania wyjasni¢ konsekwencije
prawa ztamania tajemnicy
respektowac zasady dotyczgce zawodowej dla firmy i
przestrzegania tajemnicy zwigzanej z nieprzestrzegania zasad
wykonywanym zawodem i miejscem ochrony danych
pracy osobowych i prawa
autorskiego
Etykieta [ normy podaé przyktady dobrej praktyki scharakteryzowac¢ zasady | KLASA I-
zachowan w kontaktach stosowania zasad etykiety w relacjach etykiety w relacjach z 0l
zawodowych i z przetozonym, wspoétpracownikami i przetozonym i
korespondenciji klientami w przedsigbiorstwie i w sieci wspotpracownikami

zastosowac zasady etykiety w
kontaktach z klientem

uzasadni¢ koniecznos¢ stosowania
zasad kultury bycia w pracy

opisac zasady etykiety w
korespondenciji, takze w
sieci

opisac konsekwencje

51



zawodowej braku etykiety w relacjach
zawodowych

- wskazac przyktady
przydatnosci etykiety w
zyciu prywatnym

Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka
heurystyczna, metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz, ¢wiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Warsztatach szkolnych, wyposazonych w:

- stanowisko komputerowe dla nauczyciela, z urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywna;

- stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu i do urzadzen wielofunkcyjnych, z pakietem programoéw biurowych;

- stanowisko komputerowe z danymi diagnostycznymi pojazdéw do weryfikacji wynikdw pomiarow;

- stanowisko do kontroli i naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych wyposazone w: instalacje techniczne niezbedne do dziatania maszyn
i urzadzen (instalacja elektryczna, instalacja pneumatyczna, wyciagi pytéw i gazéw szkodliwych), podnosnik/kanat (jedno stanowisko
maksymalnie dla czterech uczniow);

- urzadzenie diagnostyczne do pomiaru geometrii podwozia;

- narzedzia monterskie, klucze dynamometryczne, urzadzenia do mycia i konserwacji, narzedzia do obrébki recznej, narzedzia do usuwania
potgczen zgrzewanych, szlifierki elekiryczne i pneumatyczne, przecinak pneumatyczny, lutospawarki, spawarki, spawarki do plastikéw,
nitownice, urzadzenia do wyciggania wgniecen — pullery-spottery, narzedzia do konserwacji nadwozi;

- urzadzenia oraz narzedzia do obrdbki recznej i mechanicznej, stoty Slusarskie z wyposazeniem (imadto, szlifierka stotowa, wiertarka stotowa);

- narzedzia | przyrzgdypomiarowe;

- rama pomiarowa z oprzyrzgdowaniem do pomiaru geometrii nadwozia;

- ramanaprawczanadwozia;

- pojazdy samochodowe do wykonywania prac blacharskich;

- elementy nadwozi pojazdéw samochodowych wykonane z réznych materiatéw.

- zajecia edukacyjne mogag by¢ prowadzone w lub grupach 6-12 oséb

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — filmy dydaktyczne, wyposazenie warsztatéw
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Obudowa dydaktyczna — przykltadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
uczniow, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen stosowanych w technikach wytwarzania, katalogi wyrobdw blacharskich; prezentacje multimedialne
dotyczace technik wytwarzania

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatlcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopienh trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwos$ci uczniéw,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwijaé zawodowe zainteresowania ucznidéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztoZzonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
W oparciu o przyktady podzespotéw pojazdu samochodowego scharakteryzuj ich budowe i przeznaczenie. Wykorzystaj dokumentacje techniczna.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidow powinno odbywaé sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow
przedstawionych na poczgtku zaje¢. Osiggniecia uczniéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegoétowionych efektow ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianow i testow osiggnie¢ ucznidw,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzordw testow pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ ucznidw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniéw.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawnos$¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wilasciwy dobor narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).
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W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetno$¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowo$¢
wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosé, uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisaé rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonaé obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatah z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzystaC metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajec, zastosowanych srodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych uczniédw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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Technologia napraw nadwozi - Przedmiot teoretyczny realizowany w ramach doksztatcania teoretycznego

Cele ogdlne przedmiotu

No Ok~ ON =

Przyjmuje pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej

Dobiera metody i narzedzia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Okres$la materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do naprawy

Ustala koszt wykonanej naprawy

Dobiera metody i materiaty i narzedzia do zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych
Sporzadza dokumentacje wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

Cele operacyjne:
Uczenh potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)
9)
10
11
12
13

~— ~— ~— ~—

przyjmowaé pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej zgodnie z przyjetg procedurg

prowadzi¢ rozmowe z klientem zwigzang z przyjeciem pojazdu do naprawy blacharskiej

wypetnia¢ dokumentacje przyjecia pojazdu do naprawy

opisywa¢ metody naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zalezno$ci od rodzaju uszkodzen i materiatéw naprawianych elementéw
rozréznia¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobiera¢ metody i narzedzia naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zaleznosci od rodzaju uszkodzeh i materiatéw naprawianych
elementow

rozréznia¢ materiaty stosowane do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobieraé¢ materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z dokumentacjg techniczng

postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas wykonywania naprawy

planowac¢ zakres i przebieg naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych, postugujgc sie dokumentacjg techniczng producenta

dobieraé przyrzady, narzedzia i urzadzenia podczas wykonywania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobieraé przyrzady pomiarowe w celu kontroli jako$ci naprawy

oblicza¢ koszt wykonania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych z uwzglednieniem uzytych czesci, materiatéw dodatkowych, normaliéow

oraz robocizny

14) sporzadzac¢ kosztorys naprawy blacharskiej
15) postugiwac¢ sie programami komputerowymi do sporzadzania kosztorysu wykonywanej naprawy blacharskiej
16) przekazywac informacje dotyczgce wykonanej naprawy blacharskiej
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MATERIAL NAUCZANIA: TECHNOLOGIA NAPRAW NADWOZI

Wymagania programowe Uwggi °
Dziat Tematy jednostek Liczba ymag prog realizacji
programowy metodycznych godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
. Operacje 1. Operacje rozrézni¢ operacje ksztattowania uzasadni¢ dobér sposobow KLASA |
blacharskie ksztattowania blach ksztattowania blach do
elementow z blachy opisaé budowe, zasade dziatania i wykonania poszczegdélnych
przeznaczenie maszyn, narzedzi elementéw/wyrobow
przyrzaddw i urzgdzenia do uzasadni¢ dobor maszyn,
wykonywania operacji narzedzi, przyrzagdéw
ksztattowania blachy i urzgdzen do wykonania
wyjasni¢ zasady przygotowywania operacji ksztattowania
materiatu i narzedzi do elementéw oraz wyrobow z
przeprowadzenia ksztattowania blachy
blachy
opisa¢ sposoby ksztattowania
blachy
2. Obrobka elementow odczyta¢ z dokumentacji informacje uzasadni¢ dobor sposobéw KLASA |
z profili o wymiarach i technologii ksztattowania profili
ksztattowych wykonania elementu/wyrobu z ksztattowych do wykonania
profili ksztattowych poszczegodlnych
dobra¢ maszyny, narzedzia, elementéw/wyrobdow
przyrzady i urzgdzenia do uzasadni¢ dobér maszyn,
wykonywania operacji obrobki narzedzi, przyrzagdéw
profili ksztattowych i urzadzen do wykonania
opisac¢ przygotowanie materiatu i operacji ksztattowania
narzedzi do przeprowadzenia elementéw oraz wyrobow z
obrébki profili ksztattowych profili ksztattowych
3. Wykonywanie opisa¢ elementy karoserii scharakteryzowaé specyfike KLASA |
naprawy elementow wykonywane z tworzyw sztucznych napraw elementéw z tworzyw
z tworzyw dobraé narzedzie do zakresu sztucznych
sztucznych i wykonywanych napraw elementow
kompozytéw z tworzyw sztucznych
okresli¢ sposéb wykonania
demontazu i montazu elementéw z
tworzyw sztucznych i kompozytow
1. 1. Przyjecie opisaé procedure przyjecia zaproponowac klientowi KLASA |
Przygotowanie samochodu do samochodu do diagnostyki nadwozi rozszerzenie diagnostyki o KLASA I
pojazdu do diagnostyki stanu prowadzié rozmowe z klientem dodatkowe ustugi
diagnostyki technicznego ukierunkowang na wypetnienie
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stanu
technicznego
nadwozi

nadwozi

protokotu przyjecia pojazdu do
diagnostyki nadwozi

przygotowac¢ dokumentacje
przyjecia pojazdu samochodowego
do diagnozowania stanu
technicznego nadwozi
wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do diagnostyki stanu
technicznego nadwozia

Przygotowanie
nadwozia pojazdu
do diagnostyki
stanu technicznego
nadwozi

omowic proces i metody
oczyszczenia pojazdu
samochodowego z zanieczyszczen
powstatych w trakcie eksploataciji
wyjasni¢ zasady ustawiania pojazd
na stanowisku naprawczym
zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy
scharakteryzowac¢ sposoby
zabezpieczenia pojazdu przed
uszkodzeniem i przemieszczeniem
opisa¢ sposoby zabezpieczania
systemow elektronicznych i
elektrycznych pojazdu przed
uszkodzeniem w trakcie naprawy
wskazac przepisy bhp, ppoz. i
ochrony srodowiska w czasie
przygotowania nadwozia
diagnostyki

uzasadni¢ czynnosci

wystepujace w procedurze
przygotowania pojazdu do
diagnostyki nadwozia

KLASA I

[ll. Metody
diagnozowania
nadwozi

Ocena
organoleptyczna
stanu nadwozia

scharakteryzowac organoleptyczne
metody oceny stanu nadwozia
scharakteryzowac¢ zasady
przeprowadzania oceny
organoleptycznej stanu nadwozia
rozpozna¢ objawy uszkodzenh
nadwozia stwierdzone metodami
organoleptycznymi

opisa¢ urzadzenia
wspomagajgce

organoleptyczng ocene

nadwozia

zaplanowac¢ czynnosci w
ramach organoleptycznej

oceny nadwozia

KLASA I

Diagnostyka
powtoki lakierniczej
nadwozia

opisa¢ metody diagnostyki powtoki
lakierniczej nadwozia
scharakteryzowac¢ urzadzenia i
narzedzia do diagnostyki powtoki
lakierniczej nadwozia

rozpozna¢ objawy uszkodzenh

zaplanowac czynnosci w
ramach oceny powioki
lakierniczej nadwozia

KLASA I
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powtoki lakierniczej
wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do diagnostyki stanu
technicznego nadwozia

Ocenastopniaskoro
dowanianadwozia

opisa¢ metody oceny stopnia
skorodowania nadwozia
scharakteryzowacé urzadzenia i
narzedzia oceny stopnia
skorodowania nadwozia
rozpoznaé objawy skorodowania
nadwozia

zaplanowac czynnosci w
ramach oceny stopnia
skorodowania nadwozia

KLASA I

Ocenaszczelnoscin
adwozia

opisa¢ metody oceny szczelnosci
nadwozia

scharakteryzowac urzadzenia i
narzedzia do oceny szczelnosci
nadwozia

oceni¢ szczelnos¢ nadwozia a
podstawie podanych wynikéw
sprawdzania

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do diagnostyki stanu
technicznego nadwozia

zaplanowac czynnosci w
ramach oceny szczelnosci
nadwozia

KLASA I

Pomiary geometrii
nadwozia i szczelin
pomiedzy
elementami
poszycia nadwozia

opisa¢ metody pomiaréw geometrii
nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia nadwozia
scharakteryzowacé urzadzenia i
narzedzia do pomiaréw geometrii
nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia nadwozia
oceni¢ poprawnosc¢ geometrii
nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia na podstawie
podanych wynikow pomiarow
wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng do diagnostyki stanu
technicznego nadwozia

zaplanowac czynnosci w
ramach oceny szczelnosci
nadwozia

KLASA I

I\V. Pomiar
trojwymiarowy
karoserii

1.

Pomiarynadwozia
wedtug danych
poréwnawczych

opisa¢ metode pomiaru wedtug
danych poréwnawczych
scharakteryzowaé urzadzenia i
narzedzia do pomiaru nadwozia
wedtug danych poréwnawczych
zinterpretowa¢ podane wyniki

zaplanowac¢ czynnosci w
ramach pomiaru wedtug
danych poréwnawczych

KLASA I
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pomiaréw

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do diagnostyki stanu
technicznego nadwozia

Pomiar bez danych opisa¢ metode pomiaru bez danych zaplanowac czynnosci w KLASA I
poréwnawczych poréwnawczych ramach pomiaru bez danych
scharakteryzowac urzadzenia i poréwnawczych
narzedzia do pomiaru nadwozia
bez danych poréwnawczych
zinterpretowac¢ podane wyniki
pomiarow
wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng do diagnostyki stanu
technicznego nadwozia
Proces pomiaru opisa¢ metode pomiaru zaplanowa¢ czynnosci w KLASA I
mechanicznego mechanicznego ramach pomiaru
scharakteryzowac¢ urzadzenia i mechanicznego
narzedzia do mechanicznego
pomiaru nadwozia
zinterpretowac podane wyniki
pomiaréw
wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do diagnostyki stanu
technicznego nadwozia
Komputerowesyste opisa¢ komputerowe systemy zaplanowaé czynnos$ci w KLASA I
mypomiaru pomiaru nadwozia ramach pomiaru z udziatem
nadwozia: wskazaé zastosowanie komputerowych systemow
laserowo- komputerowych systemow pomiaru
elektroniczne, nadwozia
mechaniczno- zinterpretowaé podane wyniki
elektroniczne, pomiaréw
ultradzwiekowo-
elektroniczne
Ustawienie i montaz scharakteryzowac proces uzasadni¢ czynnosci KLASA I

na stanowisku do
diagnozowania
nadwozi

ustawiania pojazdu na stanowisku
do diagnozowania nadwozi
opisa¢ sposoby zamocowania
pojazdu na stanowisku
diagnostycznym

zaplanowac zakres i przebieg
diagnozowania postugujgc sie
dokumentacja techniczng

wystepujgce w procesie
ustawiania pojazdu na
stanowisku do diagnozowania
nadwozi
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producenta
V. Przyjecie dokona¢ analizy procedury okreslic mozliwosci KLASA I
Przygotowanie samochodu do przyjecia samochodu do naprawy zaproponowania klientowi
pojazdu do prac naprawy zaplanowac¢ rozmowe z klientem rozszerzenia naprawy np. o
naprawczych ukierunkowang na wypetnienie zauwazone w trakcie przyjecia
protokotu przyjecia pojazdu usterki nie zwigzane z
przygotowac¢ dokumentacje naprawg
przyjecia pojazdu do naprawy
Materiaty dobra¢ materiaty do naprawy scharakteryzowa¢ materiaty KLASA I
stosowane do nadwozia zgodnie z dokumentacjg stosowane do naprawy
naprawy nadwozia postugiwac sie programami nadwozi
wspomagajgcymi dobdér materiatow opisaé zasady
(czesci zamiennych) gospodarowania odpadami
opisa¢ parametry
wytrzymatosciowe dobranych
materiatéw
dobra¢ materiaty konstrukcyjne i
pomochicze uwzgledniajgc warunki
bezpieczenstwa i odpowiedzialnos¢
konstrukcji
Przygotowanie opisaé procedure przygotowania uzasadnié¢ czynnosci KLASA Il
pojazdu do naprawy pojazdu do naprawy wystepujgce w procedurze
nadwozia opisaé sposoby oczyszczania przygotowania pojazdu do
pojazdu samochodowego z naprawy nadwozia
zanieczyszczen powstatych w
trakcie eksploatacji
wskazac przepisy bhp, ppoz. i
ochrony srodowiska, czynnosci
jakie nalezy zachowywac¢ w trakcie
przygotowania pojazdu do naprawy
Demontaz i montaz okresli¢ zakres demontazu i postugiwac sie dokumentacjg | KLASA I
instalaciji montazu elementéw instalaciji techniczng podczas
elektrycznej elektrycznej przed wykonaniem wykonywania demontazu i
naprawy montazu
rozrozni¢ przyrzady do wykonania
demontazu i montazu instalacji
elektrycznej
dobra¢ metody i narzedzia do
demontazu i montazu elementéw
instalacji elektrycznej
VI Pomiar karoserii po opisa¢ budowe, zasade dziatania i uzasadni¢ dobor maszyn, KLASA
Trojwymiarowy naprawie wedtug zastosowanie maszyny, urzadzenia narzedzi i urzadzen 1]
pomiar karoserii danych
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po naprawie

poréwnawczych

i narzedzia do wykonania pomiaréw
wedtug danych poréwnawczych
dobra¢ maszyny, urzadzenia i
narzedzia do wykonania pomiaréw
wedtug danych poréwnawczych
opisac¢ przygotowania stanowiska
do pomiaru wedtug danych
poréwnawczych

opisac sposéb kontroli stanu
nadwozia pojazddéw przed i po
naprawie wedtug danych
poréwnawczych

ocenic¢ stan karoserii i jako$¢
naprawy na podstawie otrzymanych
wynikéw pomiaréw wedtug danych
poréwnawczych

pomiarowych do wykonania
pomiaréw wedtug danych
poréwnawczych

uzasadni¢ ocene stanu

karoserii po pomiarach wedtug

danych poréwnawczych

2. Pomiar karoserii opisa¢ budowe, zasade dziatania i uzasadni¢ dobor maszyn, KLASA
bez danych zastosowanie maszyny, urzadzenia narzedzi i urzadzen 1]
poréwnawczych i narzedzia do wykonania pomiaréw pomiarowych do wykonania

bez danych poréwnawczych pomiaréw bez danych
dobra¢ maszyny, urzadzenia i poréwnawczych
narzedzia do wykonania pomiarow uzasadni¢ ocene stanu
bez danych poréwnawczych karoserii po pomiarach bez
opisa¢ przygotowanie stanowiska danych poréwnawczych
do pomiaru bez danych
poréwnawczych
opisac¢ proces pomiaréw w celu
kontroli stanu nadwozia pojazdow
przed i po naprawie bez danych
poréwnawczych
ocenic¢ stan karoserii i jako$¢
naprawy na podstawie zadanych
wynikéw pomiaréw bez danych
poréwnawczych
3. Proces opisa¢ budowg, zasade dziatania i scharakteryzowa¢ metody KLASA

mechanicznego
pomiaru karoserii

zastosowanie mechanicznego
urzgdzenia pomiarowego

opisac¢ przygotowanie stanowiska
do pomiaru karoserii z
wykorzystaniem mechanicznego
urzgdzenia pomiarowego

opisac¢ przebieg pomiaru karoserii z

pomiaru karoserii z
wykorzystaniem
mechanicznego urzadzenia
pomiarowego

uzasadni¢ ocene stanu
karoserii po pomiarach z
wykorzystaniem
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wykorzystaniem mechanicznego
urzgdzenia pomiarowego przed i po
naprawie

oceni¢ jakos¢ naprawy na
podstawie otrzymanych wynikéw
pomiaréw karoserii z
wykorzystaniem mechanicznego
urzgdzenia pomiarowego

mechanicznego urzadzenia
pomiarowego

4. Komputerowe opisa¢ budowe, zasade dziatania i scharakteryzowaé maszyny, KLASA
systemy pomiaru zastosowanie komputerowych narzedzia i urzgdzenia do Il
nadwozia po systemow pomiarowych wykonania pomiaréw z
naprawie: dobra¢ komputerowe systemow wykorzystaniem
— laserowo- pomiarowe do realizacji pomiaréw komputerowych systeméw
elektroniczne, nadwozia pomiarowych
— mechaniczno- przygotowaé stanowiska do opisa¢ metody pomiaru
elektroniczne, wykonania pomiaru karoserii z wykorzystaniem
—  ultradzwiekowo- wykorzystaniem komputerowych komputerowych systemow
elektroniczne systemow pomiarowych pomiarowych
ocenié jako$¢ naprawy na uzasadnic ocene stanu
podstawie otrzymanych wynikéw karoserii po pomiarach z
pomiaréw karoserii z wykorzystaniem
wykorzystaniem komputerowych komputerowych systemow
systemoéw pomiarowych pomiaru nadwozia
VII. Naprawy 1.Ustawianie i opisa¢ metode naprawy i montazu zaplanowac stanowisko i KLASA
gtowne na zamontowanie pojazdu na ramie naprawczej narzedzia do zamontowania I
ramach na ramie naprawczej rozréznié¢ narzedzia maszyny i pojazdu na ramie
naprawczych urzadzenia do zamontowania
pojazdu na ramie
zaplanowac zakres i przebieg
montowania pojazdu na ramie
naprawczej
2. Naprawa i pomiary scharakteryzowaé¢ rame naprawczg postugiwac sie dokumentacjg KLASA
karoserii na ramie opisac¢ prace diagnostyczno- techniczng podczas pomiaréw | I
naprawczej naprawcze wykowywane na ramie i naprawy
naprawczej
VIII. Mate i 1. Naprawy panelowe- scharakteryzowa¢ naprawy uzasadni¢ dobér narzedzi | KLASA
$rednie wymiana panelowe przyrzadow do wykonywania I
naprawy opisa¢ budowa, zasade dziatania i napraw panelowych
karoserii

przeznaczenie narzedzi i
przyrzadéw do wykonywania
napraw panelowych

dobra¢ przyrzady, narzedzia i
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urzgdzenia podczas wykonywania
napraw panelowych nadwozi
pojazdow

Naprawy z opisa¢ budowe, zasade dziatania i scharakteryzowaé parametry KLASA
ponownym przeznaczenie narzedzi do narzedzi do wykonywania I
lakierowaniem wykonywania naprawy z ponownym napraw Strong Puller i Easy
(Strong Puller i lakierowaniem Puller itp.
Easy Puller) dobraé przyrzady, narzedzia i

urzgdzenia do wykonywania

napraw nadwozi pojazdéw (Strong

Puller i Easy Puller)

opisac sposoby napraw z

zastosowaniem urzgdzen i narzedzi

Strong Puller i Easy Puller itp.
Technologia opisa¢ budowe, zasade dziatania i scharakteryzowaé parametry KLASA
obkurczania blachy przeznaczenie narzedzi i urzagdzen narzedzi do wykonywania I

do wykonywania obkurczania obkurczania blachy

blachy

dobra¢ przyrzady, narzedzia i

urzgdzenia do wykonywania

obkurczania blachy elektrodg

weglowg i miedziang
Naprawy bez opisac przyrzady, narzedzia i scharakteryzowa¢ narzedzia KLASA
lakierowania (np. urzgdzenia do wykonywania do wykonywania do naprawy 1]
metoda klejowa i za naprawy bez lakierowania bez lakierowania
pomocag dobra¢ przyrzady, narzedzia i
tyzek,wypychaczy urzadzenia do wykonywania
itp.) naprawy bez lakierowania

opisac¢ proces naprawy metodg

klejowa

opisa¢ proces haprawy za pomocg

tyzek, wypychaczy
Naprawy opisa¢ narzedzia do wykonywania scharakteryzowac narzedzia KLASA
elementow napraw elementow aluminiowych do wykonywania do naprawy I

aluminiowych (np.
spawanie i spotter)

dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzgdzenia do wykonywania
naprawy elementéw aluminiowych
opisa¢ metody napraw elementéw
aluminiowych

elementoéw aluminiowych
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6. Naprawa szyb opisac¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac¢ narzedzia KLASA
urzadzenia do wykonywania do wykonywania do naprawy 1l
naprawy szyb pojazdow szyb
samochodowych
dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzgdzenia do wykonywania
naprawy szyb pojazdow
samochodowych
opisac¢ proces naprawy szyb
pojazdéw samochodowych
[X. Czynnosci 1. Dokumentacja obliczy¢ koszt wykonania napraw uzasadni¢ koszty wykonania KLASA
koricowe po zwigzana z nadwozi pojazdéw samochodowych naprawy blacharskiej I
naprawie wykonang naprawg z uwzglednieniem uzytych czesci, postuzy¢ sie programami
materiatow, normaliéw oraz komputerowymi do
robocizny sporzgdzania kosztorysu
sporzgdzi¢ kosztorys naprawy wykonywanej haprawy
blacharskiej blacharskiej
2. Przygotowanie opracowac informacje dotyczace scharakteryzowac procedure KLASA
pojazdu do wykonanej naprawy blacharskiej przygotowywania i wydawania | Il
dalszych prac opisaé rodzaje dokumentagii pojazdéw po naprawie
wykonanej naprawy blacharskiej blacharskiej
opisa¢ przygotowanie pojazdu do
wydania do dalszych prac lub
klientowi
X. 1. Organizacja uzasadni¢ potrzebe wykonywania scharakteryzowac stanowiska | KLASA
Wykonywanie stanowiska do zabezpieczen antykorozyjnych do wykonania zabezpieczen M
zabezpieczen wykonywania dobra¢ wyposazenie stanowisk do antykorozyjnych
antykorozyjnyc zabezpieczen wykonania operacji wykonywania uzasadnié dobor maszyn,
h nadwozi antykorozyjnych zabezpieczen antykorozyjnych urzadzen i narzedzi na
pojazdow wskazaé zagrozenia na stanowiska wykonania
samochodowyc stanowiskach pracy do zabezpieczen antykorozyjnych
h zabezpieczen antykorozyjnych
wskazac¢ zasady bhp, ppoz. i
ochrony Srodowiska, jakie nalezy
przestrzegac na stanowiskach
operacji wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych
2. Przygotowanie zanalizowa¢ wymagania uzasadni¢ zakres prac KLASA

nadwozia pojazdoéw
samochodowych do
zabezpieczania

producentow w zakresie
demontazu, montazu i doboru
materiatéw antykorozyjnych do

zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczen w oparciu o
dokumentacje i diagnoze
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antykorozyjnego

danej kategorii prac
zabezpieczajgcych

opisac charakter dziatah
diagnostycznych stanu
zabezpieczenia antykorozyjnego i
uszkodzen

okresli¢ kryteria planowania
demontazu nadwozi pojazdow
samochodowych

opisa¢ dziatania przygotowawcze
nadwozia do zabezpieczenia
antykorozyjnego

Wykonywanie zabe
zpieczen
antykorozyjnych
nadwozi pojazdéw
samochodowych

zanalizowa¢ wymagania
producentéow w zakresie
stosowania materiatow
antykorozyjnych

okredli¢ zakres prac zwigzanych

z zabezpieczeniem antykorozyjnym
dobra¢ materiaty antykorozyjne do
wykonania zabezpieczenia

opisa¢ sposoby zabezpieczania
antykorozyjnego zgodnie z
przyjetym zakresem prac

- uzasadni¢konieczno$cwykony
waniazabezpieczen
antykorozyjnych nadwozi

KLASA
]

Sporzadzanie
dokumentaciji
wykonanego
zabezpieczenia
antykorozyjnego
nadwozi pojazdéw
samochodowych

wyszczegolni¢ zakres prac i czas
ich trwania podczas wykonanego
zabezpieczenia antykorozyjnego
nadwozi pojazdéw samochodowych
okresli¢ zuzycie materiatéw
wykorzystanych podczas
przeprowadzonego zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi pojazdéw
samochodowych

rozliczy¢ koszty wykonanego
zabezpieczenia antykorozyjnego
nadwozi pojazdéw samochodowych
postuzy¢ sie programami
komputerowymi do sporzgdzania
dokumentaciji prac wykonanych
podczas zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi pojazdow
samochodowych

- uzasadni¢ kosztorys prac
zabezpieczenia
antykorozyjnego pojazdu

KLASA
]

5. Konserwacja

uzasadni¢ koniecznos¢ konserwacji

- scharakteryzowa¢ sposoby

KLASA
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narzedzi i urzgdzen narzedzi do zabezpieczen konserwacji narzedzi ]
wykorzystywanych antykorozyjnych i innych stosowanych w naprawach i
w trakcie procesu - dobraé materiaty i $rodki do pracach zabezpieczajgcych
zabezpieczen konserwacji narzedzi i przyrzadéw pojazd
antykorozyjnych: wykorzystywanych w trakcie
procesu zabezpieczen
antykorozyjnych
Komunikacja Zasady — rozroznic¢ formy werbalne i — wyjaéni¢ zasady i warunki KLASA I-
spoteczna porozumiewania sie niewerbalne komunikowania sie skutecznej komunikacji 1]
interpersonalnego —  zidentyfikowaé sygnaty werbalne i interpersonalnej
niewerbalne — poprowadzi¢ dyskusje
— rozrézni¢ kanaty komunikacji — podac przyktady znaczenia
— opisa¢ proces komunikowania sie komunikacji interpersonalnej w
— zastosowa¢ aktywne metody pracy zawodowej i zyciu
stuchania prywatnym
— udzieli¢ informacji zwrotnej — uzasadni¢ znaczenie
— uzasadnié znaczenie komunikacji stosowania zasad komunikacji
interpersonamej w pracy Werbalnej i niewerbalnej dla
zawodowej i zyciu prywatnym poprawnego odbioru
Doskonalenie — okresli¢ zakres umiejetnosci i
zawodowe kompetencji niezbednych w
wykonywaniu zawodu
— dokona¢ analizy wlasnych
kompetencje
— wyznaczy¢ witasne cele i
zaplanowa¢ droge rozwoju
zawodowego
RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu
przewodniego, metoda projektow, pokaz z objasnieniem, éwiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do
wykonywania pomiarow czesci maszyn, narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; probki materiatéw stosowanych w pracach
blacharskich, modele maszyn i urzadzen do wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce
wyrobow hutniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen blacharskich, katalogi wyrobdw blacharskich; zajecia edukacyjne mogg byé prowadzone
w systemie klasowo-lekcyjnym w grupach 6 osobowych.
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Srodki dydaktyczne do przedmiotu — probki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych
elementow, modele maszyn i urzgdzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobow
blacharskich, normy dotyczgce wyrobéw blacharskich.

Obudowa dydaktyczna — przykltadowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
ucznidw, instrukcje obstugi maszyn iurzgdzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac
blacharskich.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatlcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwos$ci uczniéw,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwijaé zawodowe zainteresowania ucznidéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy czionkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
W oparciu o przyktady uszkodzonych i zuzytych elementéw wyrobu blacharskiego zdiagnozuj stan uszkodzen oraz dobierz sposoby i narzedzia do
naprawy i konserwacji. Opracuj plan realizacji zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidow powinno odbywaé sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow
przedstawionych na poczagtku zaje¢. Osiggniecia uczniéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegoétowionych efektow ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianow i testow osiggnie¢ ucznidw,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzordw testow pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ ucznidw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniéw
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Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawno$¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- witasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu,

- poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnosé postugiwania sie terminologia zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowe;j,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowo$¢
wykonania zadania, kreatywno$¢, starannosc.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisa¢ réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonaé obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatah z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzystaC metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajec, zastosowanych s$rodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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Jezyk obcy zawodowy - Przedmiot teoretyczny realizowany w ramach doksztatcania teoretycznego

Cele ogdlne przedmiotu

1. Opanowanie podstawowego zasobu Ssrodkéw jezykowych w jezyku obcym stosowanych w pracy zawodowej
2. Prowadzenie rozméw i korespondencji zawodowe;j

3. Korzystanie z dokumentacji, ofert i stron internetowych w jezyku obcym

Cele operacyjne:

Uczenh potrafi:
1) rozpoznawac oraz stosowac srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych

2) okresla¢ gtéwng mysl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu

3) znajdywac¢ w wypowiedzi/tekscie okreslone informacje

4) rozpoznawac zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

5) uktadac¢ informacje w okreslonym porzadku

6) opisywac przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi

7) przedstawia¢ sposéb postepowania w roznych sytuacjach zawodowych (np. udziela¢ instrukcji, wskazowek, okresla¢ zasady)
8) wyrazac i uzasadnia¢ swoje stanowisko

9) stosowac zasady konstruowania tekstow o réznych charakterze

stosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

rozpoczynac, prowadzi¢ i kohczyé rozmowe

uzyskiwac i przekazywacé informacje i wyjasnienia

wyrazac swoje opinie i uzasadnia¢ je, pytac¢ o opinie, zgadza¢ sie lub nie zgadzac¢ z opiniami innych oséb
prowadzi¢ proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami zawodowymi

pyta¢ o upodobania i intencje innych oséb

proponowac, zachecac

stosowac zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowywac styl wypowiedzi do sytuacji

0)
1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9) przekazywac w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych
)
)
)
)
)
)
)
)
)

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

20) przekazywac w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

21) przekazywac w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
22) przedstawiac publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej opracowany materiat, np. prezentacje

23) korzystac ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

24) wspotdziataé z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

25) korzystac z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych

26) identyfikowac¢ stowa klucze, internacjonalizmy

27) wykorzystywac kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

28) upraszczac (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepowac nieznane stowa innymi, wykorzystywacé opis, srodki niewerbalne
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MATERIAL NAUCZANIA: JEZYK OBCY ZAWODOWY

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizaciji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Komunikacja | 1. Terminologia zwigzana z - postuzyé¢ sie terminologig zwigzang KLASA Il
w jezyku wykonywaniem zadan z blacharstwem w tym organizacjg
obcym zawodowych oraz stanowiska pracy blacharza
dotyczaca organizacji — opisa¢ w jezyku obcym czynnosci — postuzyc sie terminologig w
pracy zwigzane z zadaniami zawodowymi zakresie wspomagajgcym
- nazwaé materialy, narzedzia, wykonywanie zadan
maszyny i inne $rodki stosowane w zawodowych
wykonywaniu zadan zawodowych w
jezyku obcym
— postuzy¢ sie stownikami jezyka
obcego i polskiego
2. Rozmowa zawodowa - —  porozumie¢ sie ze — uwzglednié w rozmowie KLASA Il
rodzaje rozmoéw, zasady, wspotpracownikiem w jezyku obcym specyfike jezyka i kultury, ktérej
formy grzeczno$ciowe w zakresie realizacji prac w jezyk obcy dotyczy
zawodzie
—  przeprowadzi¢ rozmowe o prace
jako pracownik i pracodawca
— przeprowadzi¢ instruktaz w jezyku
obcym
— zastosowacé zasady komunikaciji
interpersonalnej w rozmowie w
jezyku obcym
3. Rozmowa z - KLASA I

klientem/kontrahentem w
jezyku obcym

przeprowadzi¢ rozmowe z
klientem/kontrahentem w jezyku
obcym

zastosowac zasady komunikacji z
klientem/kontrahentem
dostosowac¢ formy komunikowania
sie do kultury wiasnej i rozméwcy
wyjasni¢ klientowi/kontrahentowi
jego watpliwosci

— przeprowadzi¢ negocjacje z
kontrahentem w jezyku obcym

— uwzgledni¢ w negocjacjach
specyfike jezyka i kultury,
ktorej jezyk obcy dotyczy

— przeprowadzi¢ rozmowe w
banku w jezyku obcym
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4. Korespondencja w jezyku
obcym

przygotowac rézne rodzaje
korespondencji w wersji
elektronicznej i innej

zastosowacé formy grzecznosciowe i
zasady prowadzenia korespondenc;ji
stuzbowej

odczyta¢ informacje zawarte w
korespondenciji zwigzanej z
wykonywanym zawodem
odpowiedzie¢ na korespondencje w
jezyku obcym zgodnie z zasadami
etykiety

rozrézni¢ rodzaje
korespondencji stuzbowych w
zalezno$ci od tresci i
adresata/nadawcy (klient,
pracownik, kontrahent, urzedy)
przygotowac oferte handlowg w
jezyku obcym

odpowiedzie¢ na zapytania
ofertowe i reklamacje

KLASA Il

Il.
Dokumentacja
w jezyku
obcym

1. Dokumentacja techniczna

postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng zwigzang z
wykonywanym zawodem
skorzysta¢ z obcojezycznych norm
branzowych

skorzystac z obcojezycznych ofert
przygotowaé dokumentacije
naprawy, obstugi, ustugi w jezyku
obcym

KLASA
1]

2. Oferty i obcojezyczne
strony internetowe

uzyskac¢ informacje na
obcojezycznych branzowych
stronach internetowych

wybra¢ oferte w obcojezycznych
sklepach internetowych

dokona¢ zaméwienia/zakupu w
obcojezycznych sklepach
internetowych

KLASA Il

Komunikacja
spoteczna

Zasady porozumiewania sie
interpersonalnego

zidentyfikowaé sygnaty werbalne i
niewerbalne

rozrézni¢ kanaty komunikacji

opisac¢ proces komunikowania sie
udzieli¢ informacji zwrotnej
uzasadni¢ znaczenie komunikaciji
interpersonalnej w pracy zawodowej
i zyciu prywatnym

wyjasni¢ zasady i warunki
skutecznej komunikacji
interpersonalnej

podac¢ przyktady znaczenia
komunikacji interpersonalnej w
pracy zawodowej i zyciu
prywatnym

uzasadni¢ znaczenie
stosowania zasad komunikacji
werbalnej i niewerbalnej dla
poprawnego odbioru

KLASA Il

Doskonalenie zawodowe

pozyskac¢ informacje
zawodoznawcze dotyczace
przemystu z roznych zrédet

utworzy¢ informacje
zawodoznawcze dotyczgce
zawodu blacharz
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— okresli¢ zakres umiejetnosci i samochodowy
kompetencji niezbednych w
wykonywaniu zawodu

— wskazaé¢ mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych

RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Nalezy pamigtac, ze przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie ucznidéw do nauki zawodu, do doskonalenia swoich umiejetnosci, do rozwoju
zawodowego, do podejmowania rozwigzywania probleméw, a nie tylko ich unikania. Podkresla¢ nalezy znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci
oraz podagzania za zmianami technologicznymi zwtaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym wrealizacji programu przedmiotu proponuje siestosowanie
przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych na duzg samodzielno$é ucznia. Do wykorzystania sg: dyskusja dydaktyczna,
praca w grupie, ¢wiczenia, scenki i symulacje oraz projekty. Zwracajgc szczegdlng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je
wspomoc prezentacjg filméw dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych, anegdotami i studium przypadkéw.
W procesie nauczania-uczenia si¢ nalezy zwréci¢ uwage na zasady wiasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej zwtaszcza
do wykorzystania w kontaktach z klientem i wspétpracownikami. Zadanie i éwiczenia powinny byé zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — stowniki, dokumentacja techniczna w jezyku obcym, katalogi i czasopisma branzowe w jezyku obcym,

Obudowa dydaktyczna — karty pracy, instrukcje do dramy, instrukcje do symulacji, karty obserwacji scenek, karty projektéw, dokumentacja
techniczna w jezyku obcym.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia powinny odbywaé sie¢ w Pracowni komunikowania sie w jezyku obcym zawodowym

wyposazonej w:

- stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym i z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym;

- projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg sucho Scieralng, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem, system
do nauczania jezykéw obcych;

- stanowisko dla kazdego ucznia wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym z dostepem do Internetu oraz
stuchawki z mikrofonem;

- biblioteczka wyposazona w stowniki, podreczniki i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym zawodowym.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztalcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw
Nauczyciel powinien:

- dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopienh trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
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- dostosowywaé¢ metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢é zawodowe zainteresowania ucznidw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy czionkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktorej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie nr 1
Na podstawie tabeli nr 1 karty pracy, w ktérej zostaty zamieszczone wymagania psychofizyczne dla ré6znych zawodoéw ocen w skali ocen szkolnych
te wymagania, ktére sg istotne w twoim zawodzie oraz te, ktére spetniasz.

Przyktadowe zadanie nr 2
Wyszukaj w Internecie ogtoszenia o poszukiwaniu pracownika na stanowisko blacharza. Pogrupuj zamieszczone w ogfoszeniu wymagania
i zapisze je, np. kwalifikacje, kompetencje zawodowe, umiejetnosci, umiejetnosci miekkie, cechy charakteru, itp.

Zadanie wykonaj indywidualnie. Po wykonaniu éwiczenia swojg prace uczniowie poroéwnujg z przygotowanym przez nauczyciela, wzorcowym
arkuszem i na tej podstawie dokonujg samooceny wykonania zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepédw ucznidw powinno odbywaé sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw
przedstawionych na poczatku zaje¢. Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé wzakresie wymagah programowych podstawowych
i ponadpodstawowych na podstawie:

- ustnych wypowiedzi, rozumienia tekséw pisanych i stuchanych wypowiedzi

- obserwacji pracy ucznia w trakcie pracy w grupie,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

- prezentacji wiczen, opracowan.

W ocenie osiggnie¢ ucznidw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniéw.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawno$¢ wykonywania ¢éwiczeh,

- postugiwanie sie umiejetnosciami jezykowymi w tracie wykonywania ¢éwiczen, odgrywania scenek, realizacji symulaciji,

- stosowanie sie do zasad etyki,

- dobdr srodkéw komunikacji do symulowanych sytuacji zawodowych realizowanych w jezyku obcym,

- poziom rezultatéw ¢wiczen, projektéw.
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W procesie oceniania nalezy rowniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, poszukiwania informacji obcojezycznych
w internecie, umiejetnosci wspotpracy, poziom wykonania éwiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, kreatywnosé,
staranno$c.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisaé rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonaé obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatah z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzystaC metode kwestionariusza ankiety zawierajgcej pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajec, zastosowanych $Srodkéw
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych uczniédw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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Diagnozowanie stanu technicznego nadwozi — przedmiot praktyczny realizowany u pracodawcy

Cele ogdlne przedmiotu

Ocena stopnia zuzycia nadwozi pojazdéw samochodowych

Okreslenie stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych

Planowanie i przygotowanie procesu diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
Dobdér materiatéw i narzedzi i urzgdzeh do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
Dobdr form i metod diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

Przygotowanie elementéw i wykonywanie diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

o0k wN=

Cele operacyjne:

Uczeh potrafi:
1) scharakteryzowac¢ zasady bezpiecznego wykonywania diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

2) wykona¢ pomiary warsztatowe i dokumentacje techniczng

3) przygotowac nadwozie pojazdu samochodowego do diagnozowania

4) ocenic¢ stan techniczny nadwozi pojazdéw samochodowych

5) stosowac¢ metody diagnozowania i oceny stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych
6) stosowac narzedzia, sprzet, urzadzenia do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
7) wykona¢ dokumentacje wykonanego diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

MATERIAL NAUCZANIA: DIAGNOZOWANIE STANU TECHNICZNEGO NADWOZI

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
l. Przygotowanie 1. Przyjecie - zastosowac procedure przyjecia | - zaproponowac klientowi KLASA I
pojazdu do samochodu do samochodu do diagnostyki rozszerzenie diagnostyki o
diagnostyki stanu diagnostyki stanu nadwozi dodatkowe pomiary
technicznego technicznego - przeprowadzi¢ rozmowe z
nadwozi nadwozi klientem ukierunkowang na
wypetnienie protokotu przyjecia
pojazdu do diagnostyki nadwozi
- wypehié¢ dokumentacje przyjecia
pojazdu samochodowego do
diagnozowania stanu
technicznego nadwozi
2. Przygotowanie - oczysci¢ pojazd samochodowy z | -  uzasadni¢ czynnos$ci KLASA I
nadwozia pojazdu zanieczyszczen powstatych w wystepujgce w procedurze
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do diagnostyki
stanu
technicznego
nadwozi

trakcie eksploatacji

ustawi¢ pojazd na stanowisku
naprawczym zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy

zabezpieczy¢ pojazd przed
uszkodzeniem i
przemieszczeniem
zabezpieczy¢ systemy
elektroniczne i elektryczne
pojazdu przed uszkodzeniem w
trakcie naprawy

wykonac¢ wszystkie czynnosci
przygotowania pojazdu z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

przygotowania pojazdu do
diagnostyki nadwozia

[I. Metody
diagnozowania
nadwozi

1.

Ocena
organoleptyczna
stanu nadwozia

zaplanowac przebieg oceny
organoleptycznej stanu
nadwozia

wykonac¢ sprawdzenie
organoleptyczne w celu kontroli
stanu nadwozia pojazdow
oceni¢ jakos¢ nadwozia na
podstawie oceny
organoleptycznej

wykonac¢ wszystkie czynnosci
oceny z zachowaniem przepisow
bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng nadwozia

wykorzysta¢ urzgdzenia
wspomagajgce
organoleptyczng ocene
stanu nadwozia

KLASA I

Diagnostyka
powioki
lakierniczej
nadwozia

dobra¢ urzadzenia i narzedzia
do diagnostyki powtoki
lakierniczej

wykonac diagnoze powtoki
lakierniczej

rozpoznac objawy uszkodzeh
powtoki lakierniczej

ocenic¢ stan powtoki lakierniczej
na podstawie dziatan
diagnostycznych

wykonaé wszystkie czynnoéci
oceny z zachowaniem przepisow

zaplanowac przebieg
diagnostyki stanu powtoki
lakierniczej

KLASA I
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bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng do diagnostyki stanu
powtoki lakierniczej

Ocena
szczelnosci
nadwozia

dobrac¢ urzadzenia i narzedzia
do oceny szczelnoscinadwozia
wykonac¢ ocene szczelnosci
nadwozia

ocenic¢ jakos¢ szczelnosci
nadwozia

wykonac¢ wszystkie czynnosci
oceny z zachowaniem przepisow
bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do oceny szczelnosci

wykorzystac strony
internetowe do oceny stanu
szczelnosci nadwozia

KLASA I

Pomiary geometrii
nadwozia i
szczelin pomiedzy
elementami
poszycia
nadwozia

dobrac¢ urzgdzenia i narzedzia
do wykonania pomiaréw
geometrii nadwozia i szczelin
pomiedzy elementami poszycia
nadwozia

wykonaé pomiar geometrii
nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia nadwozia
oceni¢ jakos¢ zdiagnozowanego
nadwozia

wykonaé wszystkie czynnoéci
pomiarowe z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do oceny nadwozia

zaplanowac czynnosci w
ramach pomiaréw geometrii
nadwozia i szczelin
pomiedzy elementami
poszycia nadwozia

KLASA I

I1l. Pomiar
tréjwymiarowy
karoserii

1.

Pomiar wedtug
danych
poréwnawczych

dobra¢ urzadzenia i narzedzia
do wykonania pomiaréw wedtug
danych poréwnawczych
wykonaé pomiar wedtug danych
poréwnawczych

zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiarow

wykonac¢ wszystkie czynno$ci
pomiarowe z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

zaplanowac czynnosci w
ramach pomiaru wedtug
danych poréwnawczych

KLASA Il
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2. Pomiar bez

danych
poréwnawczych

dobraé urzgdzenia i narzedzia
do wykonania pomiaréw bez
danych poréwnawczych
wykonac¢ pomiar bezdanych
poréwnawczych

zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

wykonaé wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisow bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do przeprowadzenia
pomiaréw

zaplanowaé czynnosci w
ramach pomiaru bezdanych
poréwnawczych

KLASA Il

3. Proces pomiaru

mechanicznego

dobrac¢ urzgdzenia i narzedzia
do wykonania pomiaru
mechanicznego

wykonac¢ pomiar mechaniczny
nadwozia

zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

wykonac wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng do przeprowadzenia
pomiaréw

zaplanowac czynnosci w
ramach pomiaru
mechanicznego

KLASAIII

Komputerowe
systemy pomiaru
nadwozia:
-laserowo
elektroniczne,
-mechaniczno-
elektroniczne,
-ultradzwiekowo-
elektroniczne

dobra¢ komputerowe systemy
do pomiaru nadwozia

wykonaé pomiar z
zastosowaniem komputerowych
systemow pomiaru nadwozia
zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

wykonac¢ wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

zaplanowac czynnosci w
ramach pomiaru z
zastosowaniem
komputerowych systemow
pomiaru nadwozia

KLASA Il

Ustawienie i
montaz na
stanowisku do

ustawi¢ pojazd na stanowisku
zamocowac pojazd na
stanowisku diagnostycznym

postuzy¢ sie procedurg
postepowania w procesie
ustawienia i montazu

KLASA Il
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diagnozowania
nadwozi

zaplanowac zakres i przebieg
diagnozowania postugujgc sie
dokumentacjg techniczng
producenta

wykonac¢ wszystkie czynnosci z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

pojazdu na stanowisku do
diagnozowania nadwozi

Komunikacja Techniki dobrego rozrézni¢ cechy dobrego scharakteryzowac cechy KLASA II-
spofeczna stuchania i méwienia; stuchacza dobrze sformutowanego I
rola pytan, parafrazy rozréznié rodzaje pytan komunikatu
zastosowac pytania otwarte i wyrazi¢ swoje opinie
zamkniete w zalezno$ci od celu zgodnie z przyjetymi
rozmowy normami
zastosowac¢ zachowania moderowac¢ dyskusjg
dobrego stuchacza opisac role umiejetnosci
zadbac o dobre zrozumienie moderowania dyskusjg w
tresci rozmowy stosujgc pracy zawodowej
parafraze
zastosowac zasady w dyskusiji
grupowej
Rola komunikacji zastosowac¢ komunikacje scharakteryzowac KLASA lI-
niewerbalnej w niewerbalng sprzyjajaca zachowania niewerbalne nie | llI
procesie porozumieniu korzystne dla procesu
porozumiewania sie komunikowa¢ sie stosujgc porozumienia
spéjnos¢ komunikacji werbalnej scharakteryzowac
Z niewerbalng zachowania niewerbalne
dobraé¢ miejsce, ubior, czas korzystne dla procesu
rozmowy w zalezno$ci od porozumienia
odbiorcy i celu rozmowy opisa¢ wptyw elementéw
udzieli¢ informacji zwrotnej komunikowania sie
okresli¢ znaczenie komunikagji niewerbalnego (ubior, gesty,
niewerbalnej w procesie mimika, postawa ciata,
porozumiewania sie miejsce, pora dnia,
ewentualnie makijaz, stan
posiadania) na odbior i
przebieg rozmowy
poprowadzi¢ dyskusje
RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
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Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem, éwiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do
wykonywania pomiarow czesci maszyn, narzedzia i przyrzgdy stosowane w pracach blacharskich; probki materiatéw stosowanych w pracach
blacharskich, modele maszyn i urzadzen do wykonywania pracblacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczace
wyrobow hutniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich; zajecia edukacyjne mogg byé prowadzone
w grupach maksymalnie 6 osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — probki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych
elementéw, modele maszyn i urzgdzen do wykonywania pracblacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobéw
blacharskich, normy dotyczgce wyrobéw blacharskich, narzedzia i przyrzady do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych.

Obudowa dydaktyczna — przykltadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
ucznidw, instrukcje obstugi maszyn iurzgdzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac
blacharskich.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztalcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopienh trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwos$ci uczniéw,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwijaé zawodowe zainteresowania ucznidéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy czionkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
W oparciu o przyktady uszkodzonych i zuzytych elementéw wyrobu blacharskiego zdiagnozuj stan uszkodzenh oraz dobierz sposoby i narzedzia do
naprawy i konserwacji. Opracuj plan realizacji zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
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Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidw powinno odbywaé sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw
przedstawionych na poczagtku zaje¢. Osiggniecia uczniéw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych uszczegotowionych efektow ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdziandw i testéw osiggnieé uczniow,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testéw pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawno$¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- witasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu,

- poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,

- przestrzeganie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

W procesie oceniania nalezy rowniez uwzglednia¢: umiejetno$¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢
wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosc.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréow programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisac rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a
mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonac¢ obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcej pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajeé, zastosowanych srodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniow przy pracy.
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Wykonywanie napraw nadwozi - przedmiot praktyczny realizowany u pracodawcy

Cele ogdlne przedmiotu

©NOoOORWN=

9.

10.
11.
12.
13.
14.

Przyjmuje pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej

Dobiera metody i narzedzia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Okres$la materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do naprawy

Wykonuje czynnos$ci zwigzane z naprawg nadwozi pojazdéw samochodowych

Ocenia jako$¢ wykonanej naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych

Ustala koszt wykonanej naprawy

Przekazuje pojazd samochodowy do dalszych prac

Dobiera metody i materiaty i narzedzia do zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych
Przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do zabezpieczania antykorozyjnego

Wykonuje czynno$ci zwigzane z zabezpieczaniem antykorozyjnym nadwozi pojazdéw samochodowych

Ocenia jakos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

Wykonuje czynnos$ci zwigzane z konserwacjg narzedzi i urzgdzen wykorzystywanych w trakcie procesu zabezpieczen antykorozyjnych
sporzadza¢ dokumentacje wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

Cele operacyjne:
Uczeh potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)
9)
10
11
12
13
14
15
16
17

~— O — ' ' ' ~— ~—

przyjmowaé pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej zgodnie z przyjetg procedurg

prowadzi¢ rozmowe z klientem zwigzang z przyjeciem pojazdu do naprawy blacharskiej

wypetnia¢ dokumentacje przyjecia pojazdu do naprawy

opisywa¢ metody naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zalezno$ci od rodzaju uszkodzen i materiatéw naprawianych elementéw
rozréznia¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobiera¢ metody i narzedzia naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zaleznosci od rodzaju uszkodzeh i materiatéw naprawianych
elementow

rozréznia¢ materiaty stosowane do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobieraé¢ materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z dokumentacjg techniczng

oczyszczaé pojazd samochodowy z zanieczyszczeh powstatych w trakcie eksploatacji

zabezpieczaé pojazd samochodowy przed uszkodzeniem i przemieszczaniem sie w trakcie przeprowadzanej naprawy

zabezpiecza¢ systemy elektryczne i elektroniczne pojazdu przed uszkodzeniem w trakcie przeprowadzanej naprawy

ustawia¢ pojazd na stanowisku naprawczym zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy

postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas wykonywania naprawy

planowac¢ zakres i przebieg naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych, postugujgc sie dokumentacjg techniczng producenta

dobieraé przyrzady, narzedzia i urzadzenia podczas wykonywania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

wykonywaé demontaz i montaz elementéw instalacji elektrycznej i elektronicznej z nadwozia przeznaczonego do naprawy

demontowac elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z zaplanowanym zakresem i przebiegiem naprawy
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18
19
20
21

22
23

~— ~— ' ~— ~— ~—

oraz robocizny

24) sporzgdzaé kosztorys naprawy blacharskiej

naprawia¢ elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zaklasyfikowane do naprawy
wymieniac¢ uszkodzone elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zaklasyfikowane do wymiany
dobiera¢ przyrzady pomiarowe w celu kontroli jakosci naprawy

wykonywaé pomiary w celu kontroli stanu nadwozi pojazdéw samochodowych po naprawie
ocenia jako$¢ naprawy na podstawie otrzymanych wynikéw pomiaréw

oblicza¢ koszt wykonania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych z uwzglednieniem uzytych czesci, materiatbw dodatkowych, normaliéw

)
25) postugiwaé sie programami komputerowymi do sporzgdzania kosztorysu wykonywanej naprawy blacharskiej
26) przekazywac¢ informacje dotyczgce wykonanej naprawy blacharskiej
)
)

27) wydawac¢ dokumentacje wykonanej naprawy blacharskiej

28) przekazywaé pojazd samochodowy po wykonanej naprawie blacharskiej

MATERIAL NAUCZANIA: WYKONYWANIE NAPRAW NADWOZI

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
l. Prace 1. Wykonywanie - zastosowac zasady wykonywania | -  wyjasni¢ zasady KLASA |
wykorzystywane pomiaréw pomiaréw warsztatowych wykonywania pomiaréw
do napraw warsztatowych - przygotowaé stanowisko do warsztatowych
nadwozi wykonywania pomiaréw - scharakteryzowaé
warsztatowych narzedzia pomiarowe i
- wykonaé pomiary przyrzgdami przyrzady pomocnicze
suwmiarkowymi - interpretowa¢ wyniki
- wykona¢ pomiary przyrzgdami pomiaréw postugujgc sie
mikrometrycznymi dokumentacja techniczng
- wykona¢ pomiary z
wykorzystaniem czujnikéw
zegarowych i ptytek wzorcowych
- wykonaé pomiary za pomocg
sprawdziandw i liniatéw
powierzchniowych z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
- poroéwnac wyniki pomiaréow z
informacjami w dokumentacji
technicznej
2. Obrodbka reczna i - przygotowaé stanowiska do - uzasadni¢ dobdr metody | KLASA |
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maszynowa przy
wykonywaniu napraw
blacharskich

realizacji obrobki recznej i
maszynowej

wybra¢ metode obrdbki
recznej/maszynowej do wykonania
elementu zgodnie z rodzajem
elementu i dokumentacjg

dobra¢ urzgdzenia, narzedzia i
przyrzady do wykonania okreslonej
obrébki recznej/maszynowej
elementu

dobra¢ materiaty do wykonania
okreslonej obrobki
recznej/maszynowej elementu
przygotowaé materiaty do
wykonania obrdbki
recznej/maszynowej maszynowa
elementu

wykonac¢ obrébke
reczna/maszynowg elementu z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
wykonaé kontrole jako$ci prac
wykonanych za pomocg obrdébki
recznej/maszynowej

oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg obrobki
recznej/maszynowej

obrdébki recznej do
wykonania elementu
uzasadni¢ dobor
urzgdzen, narzedzi i
przyrzadéw do wykonania
obroébki recznej elementu
uzasadni¢ dobor
materiatdw do wykonania
okreslonej obrobki recznej
elementu

okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
pracy metodg obrdbki
recznej/maszynowej

3. Zgrzewanie blach

przygotowac stanowisko do
wykonania zgrzewania blach
dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzgdzenia do wykonania napraw
nadwozi pojazdéw metoda
zgrzewania

wykonac potgczenie elementéw
metodg zgrzewania z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
wykonaé kontrole jako$ci prac
wykonanych za pomocg
zgrzewania

oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg zgrzewania

uzasadni¢ dobdr narzedzi,
przyrzaddéw i urzgdzen do
wykonania zgrzewania
opisa¢ materiaty do
wykonywania zgrzewania
okresli¢ poziom witasnych
umiejetnosci wykonywania
potgczeh metodag
zgrzewania

KLASA |
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4. Spawanie

przygotowac stanowisko do

uzasadni¢ dobér narzedzi,

KLASA |

MIG/MAG/TIG wykonania zgrzewania blach przyrzadow i urzgdzen do | KLASAII

dobrac przyrzady, narzedzia i wykonania spawania
urzgdzenia do wykonania napraw opisa¢ materiaty do
nadwozi za pomocg spawania wykonywania spawania
MIG/MAG/TIG okresli¢ poziom witasnych
wykonaé pohaczenie elementow umiejetnoéci Wykonywania
metodg spawania MIG/MAG/TIG z potgczen metodg
zachowaniem przepisoéw bhp, spawania
ppoz. i ochrony srodowiska
wykonac¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomoca spawania
MIG/MAG/TIG
ocenic¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg spawania MIG/MAG/TIG

5. Lutospawanie i przygotowaé stanowisko do uzasadni¢ dobdr narzedzi, | KLASA |

lutowanie wykonania lutospawania i przyrzaddéw i urzadzen do

lutowania blach wykonania lutospawania i
dobrac przyrzady, narzedzia i lutowania
urzadzenia podczas wykonywania opisa¢ materiaty do
lutospawania i lutowania blach wykonywania
wykonac potgczenie elementéw lutospawania i lutowania
metodg lutospawania i lutowania z okresli¢ poziom wtasnych
zachowaniem przepisoéw bhp, umiejetnosci wykonywania
ppoz. i ochrony srodowiska potgczen metodg
wykonac kontrole jakosci prac lutospawania i lutowania
wykonanych za pomocag
lutospawania i lutowania
oceni¢ jako$¢ wykonanego ztgcza
metodg lutospawania i lutowania

6. Ciecie plazmg wykona¢ ciecie plazmg blach uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASA

dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzgdzenia podczas wykonywania
ciecia blach

wykonac ciecie elementéw metodg
ciecia plazmg z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykona¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg ciecia
plazmag

oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy

przyrzadéw i urzadzen do
wykonania ciecia plazma
opisa¢ materiaty do ciecia
plazmag

okresli¢ poziom
wiasnychumiejetnosci
wykonywania ciecia
plazmag
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metodg ciecia plazma

7. Podgrzewanie wykonaé podgrzewanie indukcyjne uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASA |
indukcyjne elementow nadwozia z przyrzadow i urzgdzen do
zachowaniem przepisoéw bhp, wykonania podgrzewania
ppoz. i ochrony srodowiska indukcyjnego
dobra¢ przyrzady, narzedzia i opisa¢ materiaty do
urzadzenia podczas wykonywania wykonywania
podgrzewania indukcyjnego podgrzewania
wykonac kontrole jakosci prac indukcyjnego
okresli¢ poziom
wtasnychumiejetnosci
wykonywania
potgczeh metodag
podgrzewaniaindukcyjneg
0
8. Inne metody fgczenia rozpoznaé rodzaj potgczenia na uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASA |
elementow podstawie dokumentacji nadwozia przyrzaddéw i urzgdzen do
materiatéw zorganizowa¢ stanowisko do prac wykonania potgczen
karoseryjnych laczenie elementdw karoseryjnych czgsci metalowych i ze
dobraé narzedzia, przyrzady i stopéw metali oraz
urzadzenia stosowane do niemetalowych
wykonania potgczen czesci opisa¢ materiaty do
metalowych i ze stopow metali wykonywania potgczen
oraz niemetalowych czesci metalowych i ze
dobraé materiaty do wykonania stopow metali oraz
potaczen czesci metalowych i ze niemetalowych
stopdéw metali oraz niemetalowych uzasadni¢ dobor narzedzi,
dobra¢ sposéb, przyrzady i przyrzadow i urzagdzen do
narzedzia do kontroli jakosci wykonania potgczen
wykonanych potgczen czesci czesci metalowych i ze
metalowych i ze stopéw metali stopow metali i
oraz niemetalowych niemetalowych
wykona¢ potgczenie z okresli¢ poziom wiasnych
zachowaniem przepiséw bhp, umiejetnosci wykonywania
ppoz. i ochrony $rodowiska potaczen czesci ]
oceni¢ jako$¢ wykonanych metalowych i ze stopow
potgczen czesci metalowych i ze metali i niemetalowych
stopow metali i niemetalowych
9. Operacje odczyta¢ z dokumentacii uzasadni¢ dobor KLASA |
ksztattowania informacje o wymiarach i sposobow ksztattowania KLASA I

elementow z blachy

technologii wykonania elementu
zorganizowac stanowisko do prac

blach do wykonania
poszczegoblnych

86



taczenia elementéw karoseryjnych
dobraé¢ maszyny, narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia do
wykonywania operacji
ksztattowania blachy

przygotowac materiat i narzedzia
do przeprowadzenia ksztattowania
blachy

wykonaé ksztattowanie blachy
zgodnie z wybrang technologig i
parametrami z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

dobraé sposdb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonanych operacji ksztattowania
blach

ocenic¢ jakos¢ elementu/wyrobu
uzyskanego w procesie
ksztattowania blach

elementéw/wyrobow
uzasadni¢ dobdr maszyn,
narzedzi, przyrzgdéw

i urzadzen do wykonania
operacji ksztattowania
elementow oraz wyrobow
z blachy

okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosdci wykonywania
ksztattowania blach

10. Obrébka elementéw z
profili ksztattowych

odczyta¢ z dokumentac;ji
informacje o wymiarach i
technologii wykonania
elementu/wyrobu z profili
ksztattowych

dobra¢ maszyny, narzedzia,
przyrzady i urzadzenia do
wykonywania operagciji
ksztattowania profili ksztattowych
przygotowac materiat i narzedzia
do przeprowadzenia ksztattowania
profili ksztattowych

wykonaé ksztattowanie profili
ksztattowych zgodnie z wybrang
technologig i parametrami z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
dobraé sposdb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonanych operacji ksztattowania
profili ksztattowych

ocenic¢ jakos¢ elementu/wyrobu

uzasadni¢ dobor
sposobéw ksztattowania
profili ksztattowych do
wykonania
poszczegolnych
elementow/wyrobdéw
uzasadni¢ dobor maszyn,
narzedzi, przyrzgdow

i urzgdzen do wykonania
operacji ksztattowania
elementdéw oraz wyrobow
z profili ksztattowych
okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
ksztattowania profili
ksztattowych

KLASA |
KLASA I
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uzyskanego w procesie
ksztattowania profili ksztattowych

11. Demontaz z uzyciem postuzy¢ sie podstawowymi okresli¢ warunki KLASA I
narzedzi do obrobki narzedziami do obrébki recznej demontazu determinujgce
recznej i urzadzen dobra¢ narzedzia do zakresu uzycie obrébki recznej
mechanicznych wykonywanych prac
(nozyce, rozwiertak wykona¢ demontaz z uzyciem
do zgrzein itp.) obrébki recznej z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
12. Wykonywanie dobra¢ narzedzie do zakresu scharakteryzowaé KLASA I
naprawy elementéw z wykonywanych napraw elementéw specyfike napraw
tworzyw sztucznych i z tworzyw sztucznych elementéw z tworzyw
kompozytow wykona¢ demontaz i montaz sztucznych
elementow z tworzyw sztucznych i
kompozytéw z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
Il. Przygotowanie | 1. Przyjecie samochodu zastosowacé procedure przyjecia zaproponowac klientowi KLASA I
pojazdu do prac do naprawy samochodu do naprawy rozszerzenie naprawy
naprawczych prowadzi¢ rozmowe z klientem ozauwazone w trakcie
ukierunkowang na wypetnienie przyjeciausterki nie
protokotu przyjecia pojazdu zwigzane z naprawg
wypei¢ dokumentacje przyjecia
pojazdu do naprawy
2. Materiaty stosowane dobraé materiaty do naprawy scharakteryzowac KLASA I
do naprawy nadwozia nadwozia zgodnie z dokumentacja materiaty stosowane do
postugiwac sie programami naprawy nadwozi
wspomagajgcymi dobdér materiatow opisa¢ zasady
( czesci zamiennych) gospodarowania
opisac parametry odpadami
wytrzymatosciowe dobranych
materiatow
dobra¢ materiaty konstrukcyjne i
pomocnicze uwzgledniajgc warunki
bezpieczenstwa i
odpowiedzialnos$¢ konstrukgji
3. Przygotowanie oczy$ci¢ pojazd samochodowy z uzasadni¢ czynno$ci KLASA Il

pojazdu do naprawy
nadwozia

zanieczyszczen powstatych w
trakcie eksploatacji

ustawi¢ pojazd na stanowisku
naprawczym zgodnie z zasadami

wystepujgce w procedurze
przygotowania pojazdu do
naprawy nadwozia
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bezpieczenstwa i higieny pracy
zabezpieczy¢ pojazd przed
uszkodzeniem i przemieszczeniem
zabezpieczy¢ systemy
elektroniczne i elektryczne pojazdu
przed uszkodzeniem w trakcie
naprawy

wykonaé wszystkie czynno$ci
przygotowania pojazdu z
zachowaniem przepisow bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

Demontaz i montaz wykonaé¢ demontaz i montaz postugiwac sie KLASA I
instalacji elektrycznej elementdw instalaciji elektrycznej dokumentacja techniczng

dobra¢ przyrzady pomiarowe w podczas wykonywania

celu kontroli jakosci naprawy naprawy

dobra¢ metody i narzedzia do

demontazu i montazu elementéw

instalacji elektrycznej
Demontaz i montaz demontowac elementy nadwozi postugiwac sie KLASA Il
elementow nadwozi i pojazdow samochodowych dokumentacjg techniczng
wyposazenia pojazdu zgodnie z zaplanowanym podczas wykonywania

zakresem i przebiegiem naprawy

dobra¢ metody i narzedzia do

demontazu i montazu elementéw

nadwozi

1. Trojwymiarowy Pomiar karoserii dobra¢ maszyny, urzadzenia i uzasadni¢ dobdér maszyn, | KLASAI

pomiar karoserii

wedtug danych
poréwnawczych

narzedzia do wykonania pomiaréw
wedtug danych poréwnawczych
przygotowac stanowisko do
pomiaru wedtug danych
poréwnawczych

wykonaé pomiar w celu kontroli
stanu nadwozia pojazdéw przed i
po naprawie wedtug danych
poréwnawczych

ocenic¢ stan karoserii i jako$¢
naprawy na podstawie
otrzymanych wynikéw pomiaréw
wedtug danych poréwnawczych
wykonac¢ wszystkie czynnosci
zwigzane z pomiarem wediug
danych poréwnawczych z

narzedzi i urzadzen
pomiarowych do
wykonania pomiarow
wedtug danych
poréwnawczych
uzasadni¢ ocene stanu
karoserii po pomiarach
wedtug danych
poréwnawczych
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zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

2. Pomiar karoserii bez dobra¢ maszyny, urzadzenia i uzasadni¢ dobdér maszyn, | KLASAII
danych narzedzia do wykonania pomiaréw narzedzi i urzagdzen
poréwnawczych bez danych poréwnawczych pomiarowych do

przygotowac stanowisko do wykonania pomiaréw bez
pomiaru bez danych danych poréwnawczych
poréwnawczych uzasadni¢ ocene stanu
wykonaé pomiar w celu kontroli karoserii po pomiarach
stanu nadwozia pojazdéw przed i bez danych

po naprawie bez danych poréwnawczych
poréwnawczych

oceni¢ stan karoserii i jako$é

naprawy na podstawie

otrzymanych wynikéw pomiarow

bez danych poréwnawczych

wykonaé wszystkie czynnoéci

zwigzane z pomiarem bez danych

poréwnawczych z zachowaniem

przepiséw bhp, ppoz. i ochrony

Srodowiska

3. Proces przygotowaé stanowisko do scharakteryzowa¢ metody | KLASA I
mechanicznego pomiaru karoserii z pomiaru karoserii z
pomiaru karoserii wykorzystaniem mechanicznego wykorzystaniem

urzgdzenia pomiarowego mechanicznego
wykona¢ pomiar karoserii z urzgdzenia pomiarowego
wykorzystaniem mechanicznego uzasadni¢ oceng stanu
urzgdzenia pomiarowego przed i karoserii po pomiarach z
po naprawie wykorzystaniem
ocenié jako$¢ naprawy na mechanicznego
podstawie otrzymanych wynikéw urzadzenia pomiarowego
pomiarow karoserii z
wykorzystaniem mechanicznego
urzgdzenia pomiarowego
wykonaé pomiar z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

4. Komputerowe dobraé¢ maszyny, urzadzenia i scharakteryzowaé KLASA I

systemy pomiaru

nadwozia:
-laserowo elektroniczne,
-mechaniczno-

narzedzia do wykonania pomiarow
z wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych
przygotowac stanowiska do

maszyny, narzedzia i
urzadzenia do wykonania
pomiarow z
wykorzystaniem
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elektroniczne,
-ultradzwigkowo-
elektroniczne

wykonania pomiaru karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych
przeprowadzi¢ pomiary karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych

ocenic¢ jakos¢ naprawy na
podstawie otrzymanych wynikéw
pomiaréw karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych

wykonaé pomiary z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

komputerowych systemow
pomiarowych

opisa¢ metody pomiaru
wykorzystaniem
komputerowych systemow
pomiarowych

uzasadni¢ ocene stanu
karoserii po pomiarach z
wykorzystaniem
komputerowych systeméw
pomiaru nadwozia

IV. Naprawy 1. Ustawienie i przygotowac stanowisko i opisa¢ metode naprawy i | KLASAII
gtébwne na ramach zamontowanie narzedzia do zamontowania montazu
naprawczych pojazdu na ramie pojazdu na ramie rozroznic¢ narzedzia,
naprawczej ustawi¢ pojazd na ramie maszyny i urzgdzenia
naprawczej
zamocowac pojazd do ramy
naprawcze;j
zaplanowac zakres i przebieg
naprawy postugujgc sie
dokumentacja techniczng
producenta i wynikami pomiaréw
2. Naprawa i pomiary wykona¢ pomiar wstepny postugiwac sie KLASA I
karoserii na ramie dokona¢ analizy wynikéw pomiaru dokumentacjg techniczng
naprawczej wykonaé prostowanie podczas pomiarow i
usunagé sity wewnetrzne celem naprawy
utrwalenia ksztattu
wykonac¢ pomiar kohcowy
3. Ocena jakosci poréwnac otrzymane wyniki zinterpretowac otrzymane | KLASA I
wykonanej naprawy pomiaréw z parametrami wyniki pomiaréw
zawartymi w dokumentac;ji uzasadni¢ ocene jakosci
technicznej naprawy
oceni¢ jakosé naprawy na
podstawie otrzymanych wynikéw
pomiaréw i dokumentacji
techniczne;j
V. Mate i $rednie | 1. Naprawy panelowe- dobra¢ przyrzady, narzedzia i uzasadni¢ ocene jakosci KLASA

naprawy karoserii

wymiana

urzgdzenia podczas wykonywania
napraw panelowych nadwozi

naprawy
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pojazdow

wymieni¢ uszkodzone elementy
nadwozi pojazdéw
samochodowych zaklasyfikowane
do wymiany

ocenic¢ jakos¢ naprawy
wykorzystujgc dokumentacje
techniczng

Naprawy z ponownym dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA
lakierowaniem urzadzenia do wykonywania parametry narzedzi do I
(Strong Puller i Easy napraw nadwozi pojazdow (Strong wykonywania napraw
Puller) Puller i Easy Puller) Strong Puller i Easy Puller
wykonac¢ naprawe z itp.
zastosowaniem urzgdzen i uzasadni¢ ocene jako$ci
narzedzi Strong Puller i Easy Puller naprawy Strong Puller i
itp. Easy Puller itp.
ocenic¢ jakos¢ naprawy
wykorzystujgc dokumentacije
techniczng
Technologia dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA
obkurczania blachy urzadzenia do wykonywania parametry narzedzi do I
obkurczania blachy elektrodg wykonywania obkurczania
weglowg i miedziang blachy
wykonaé zabieg obkurczania uzasadni¢ ocene jakoSci
blachy elektrodg weglowg i naprawy z wykorzystaniem
miedziang obkurczania blachy
oceni¢ jakos¢ obkurczania
wykorzystujgc dokumentacije
techniczng
Naprawy bez dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA

lakierowania (np.
metoda klejowa i za
pomoca
tyzek,wypychaczyitp.)

urzgdzenia do wykonywania
naprawy bez lakierowania
wykonaé proces naprawy metodg
klejowag

wykonaé proces naprawy za
pomoca tyzek, wypychaczy
oceni¢ jakos¢ naprawy bez
lakierowania wykorzystujgc
dokumentacje techniczng

narzedzia do
wykonywania do naprawy
bez lakierowania
uzasadni¢ ocene jakosci
naprawy bez lakierowania
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Naprawy elementéw
aluminiowych (np.
spawanie i spotter)

dobraé przyrzady, narzedzia i
urzagdzenia do wykonywania
naprawy elementéw aluminiowych
wykonaé proces naprawy
elementéw aluminiowych

usung¢ niewielkie uszkodzenia
przy pomocy spotteréw

ocenic¢ jakos¢ naprawy elementow
aluminiowych wykorzystujgc
dokumentacje techniczng

scharakteryzowac
narzedzia do
wykonywania do naprawy
elementoéw aluminiowych
uzasadni¢ ocene jako$ci
naprawy elementéw
aluminiowych

KLASA
1

Naprawa szyb dobraé przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA
urzadzenia do wykonywania narzedzia do i
naprawy szyb pojazdow wykonywania do naprawy
samochodowych szyb
wykonaé proces naprawy szyb uzasadni¢ ocene jakosci
pojazdéw samochodowych naprawy szyb
oceni¢ jakos¢ naprawy szyb
pojazdéw samochodowych
wykorzystujgc dokumentacje
techniczng
VI. Czynnosci Dokumentacja obliczy¢ koszt wykonania napraw uzasadni¢ koszty KLASA
koncowe po zwigzana z wykonang nadwozi pojazdéw wykonania naprawy [l
naprawie naprawg samochodowych z uwzglednieniem blacharskiej
uzytych czesci, materiatéw postuzyé sie programami
dodatkowych, normaliéw oraz komputerowymi
robocizny do sporzadzania
sporzgdzi¢ kosztorys naprawy kosztorysu wykonywanej
blacharskiej naprawy blacharskiej
Przygotowanie przekaza¢ informacje dotyczgce scharakteryzowac KLASA
pojazdu do dalszych wykonanej naprawy blacharskiej procedure I
prac wydac¢ dokumentacje wykonanej przygotowywania i
naprawy blacharskiej wydawania pojazddw po
przygotowaé pojazd do wydania do naprawie blacharskiej
dalszych prac lub klientowi
przekazac¢ pojazd samochodowy
po wykonanej naprawie
blacharskiej
VII. Wykonywanie Organizacja dobraé wyposazenie stanowisk do scharakteryzowac KLASA

zabezpieczen
antykorozyjnych

stanowiska do
wykonywania

wykonania operacji wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych

stanowiska do wykonania
zabezpieczen
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nadwozi pojazdéw
samochodowych

zabezpieczen
antykorozyjnych

wskaza¢ zagrozenia na
stanowiskach pracy do
zabezpieczen antykorozyjnych
wskazac¢ zasady bhp, ppoz. i
ochrony srodowiska, jakie nalezy
przestrzegac na stanowiskach
operacji wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych

antykorozyjnych
uzasadni¢ dobdr maszyn,
urzadzen i narzedzi na
stanowiska wykonania
zabezpieczen
antykorozyjnych

Przygotowanie
nadwozia pojazdow
samochodowych do
zabezpieczania
antykorozyjnego

zanalizowa¢ wymagania
producentéow w zakresie
demontazu, montazu i doboru
materiatéw antykorozyjnych do
danej kategorii prac
zabezpieczajgcych
przeprowadzi¢ diagnoze stanu
zabezpieczenia antykorozyjnego i
uszkodzen

wykonaé¢ demontaz nadwozi
pojazdéw samochodowych w celu
odstoniecia elementéow
poddawanych zabezpieczeniu
antykorozyjnemu

usung¢ zanieczyszczenia i skutki
korozji z cze$ci poddawanych
zabezpieczaniu antykorozyjnemu

uzasadni¢ zakres prac
zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczen w oparciu o
dokumentacje i diagnoze

KLASA
1

Wykonywanie zabezpi
eczen
antykorozyjnych
nadwozi pojazdow
samochodowych

zanalizowa¢ wymagania
producentéow w zakresie
stosowania materiatow
antykorozyjnych

okresli¢ zakres prac zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym
dobraé materiaty antykorozyjne do
wykonania zabezpieczenia
wykonac¢ zabezpieczenia
antykorozyjne zgodnie z przyjetym
zakresem prac

przestrzegac zasad bhp, ppoz. i
ochrony $rodowiska przy
zabezpieczaniu antykorozyjnym
nadwozi samochodowych

oceni¢ jakos¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi

wyjasni¢ zasadnos$c¢
wykonywania
zabezpieczen
antykorozyjnych

KLASA
1l
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pojazdéw samochodowych
6. Sporzadzanie wyszczegolni¢ zakres prac i czas postuzy¢ sie programami KLASA
dokumentagiji ich trwania realizowanych podczas komputerowymi do I
wykonanego wykonanego zabezpieczenia sporzadzania
zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi dokumentaciji prac
antykorozyjnego pojazdéw samochodowych wykonanych podczas
nadwozi pojazdow okresli¢ zuzycie materiatow zabezpieczenia
samochodowych wykorzystanych podczas antykorozyjnego nadwozi
przeprowadzonego zabezpieczenia pojazdow
antykorozyjnego nadwozi samochodowych
pojazdéw samochodowych
rozliczy¢ koszty wykonanego
zabezpieczenia antykorozyjnego
nadwozi pojazdéw
samochodowych
7. Konserwacja narzedzi oczysci¢ narzedzia i urzadzenia uzasadni¢ potrzebe KLASA
i urzadzen wykorzystywanych w trakcie wykonywania konserwagciji | Il
wykorzystywanych procesu zabezpieczen narzedzi i urzadzen
w trakcie procesu antykorozyjnych wykorzystywanych w
zabezpieczen dobraé materiaty i $rodki do trakcie procesu
antykorozyjnych konserwacji narzedzi i przyrzadéw zabezpieczen
wykorzystywanych w trakcie antykorozyjnych
procesu zabezpieczen
antykorozyjnych
konserwowac narzedzia i
przyrzady wykorzystywane w
trakcie procesu zabezpieczen
antykorozyjnych
Komunikacja Bariery komunikacyjne i zidentyfikowac¢ sygnaty werbalne i scharakteryzowac rodzaje | KLASA I-
spoteczna manipulacje niewerbalne manipulacji w rozmowie [l
rozpozna¢ manipulacje w opisac¢ bariery
rozmowie komunikacyjne
poprowadzi¢ rozmowe nie podac przyktady uzywania
poddajgc sie manipulacjom manipulacji i
rozpoznaé bariery komunikacyjne wykorzystywania barier
poprowadzié¢ rozmowe unikajgc komunikacyjnych w celach
barier komunikacyjnych nieetycznych i etycznego
udzieli¢ informacji zwrotne; reagowania na nie
uzasadni¢ nieetycznosé
manipulaciji
Kompetencje zastosowac asertywnos¢, empatie, rozrozni¢ pojecia KLASA I-
interpersonalne w zyczliwosé i otwarto$¢ w procesie asertywnos$é, empatia, I
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procesie komunikacji i porozumiewania sie zyczliwos¢ w procesie
interpersonalne;j: — zastosowaé zasady komunikacji w komunikacji
asertywnosc¢, empatia procesie obstugi klienta interpersonalnej
— zastosowac aktywne metody — scharakteryzowac proces
stuchania obstugi klienta z punktu
- zastosowac zasady widzenia komunikacji
komunikowania sie w czasie interpersonalnej
rozmowy telefoniczne; - opisac zasady
prowadzenia rozmowy
telefonicznej
RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem, éwiczenia, proba pracy.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do
wykonywania pomiarow czesci maszyn, narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; probki materiatéw stosowanych w pracach
blacharskich, modele maszyn i urzadzen do wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce
wyrobow hutniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone
w grupach maksymalnie 6 osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — probki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych
elementow, modele maszyn i urzgdzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobow
blacharskich, normy dotyczgce wyrobéw blacharskich.

Obudowa dydaktyczna — przykltadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
ucznidw, instrukcje obstugi maszyn iurzgdzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac
blacharskich, nadwozia do naprawy i konserwacji.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatlcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowa¢ stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwos$ci uczniéw,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,
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- motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢ zawodowe zainteresowania ucznidw, zaplanowaé¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- W pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadah miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$é zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przykladowe zadanie
Wykonaj naprawe i zabezpieczenie antykorozyjne zdiagnozowanego nadwozia. Sporzgdz dokumentacje wykonanych prac.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepow ucznidw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow
przedstawionych na poczgtku zaje¢. Osiggniecia uczniéw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych uszczegétowionych efektéw ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen praktycznych,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakorniczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest wykonanie zadania praktycznego wedtug wzoréw zadan praktycznych na
egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawno$¢ wykonanych ¢wiczen praktycznych,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wilasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonywanych zadanh

- opracowanie projektu,

- poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,

- przestrzeganie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

W procesie oceniania nalezy rowniez uwzglednia¢: umiejetno$¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢
wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosc.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
EWALUACJA PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisac réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
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a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonaé obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatah z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzystaC metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajec, zastosowanych srodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.

ZALECANA LITERATURA DO ZAWODU

Proponowane podreczniki:

1. Raatz Bogustaw, Poradnik blacharza, RG MEDIA, 2011

2. Szenejko Wojciech, Blacharstwo, Wydawnictwa Komunikacji i Lgcznosci, Warszawa

3. Szenejko Wojciech, Naprawa nadwozia, Wydawnictwa Komunikacji i L gcznosci, Warszawa 1981

Czasopisma branzowe:

1. Nowoczesny Warsztat — Ogolnopolski Miesiecznik dla Fachowcéw Branzy Motoryzacyjnej
Strony internetowe:

— nowoczesnywarsztat.pl

— raatz.pl/
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